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KaAwoopioate oTnv Electrolux! EuxapioToUpe TTou €mAéSaTe TN
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1. A TIAHPO®OPIEZ I'lA THN AZ®AAEIA

Mpiv a1Td TNV £yKATAOTACHN KAI TN XPHON TNG OUOKEUNG,
OIaBACTE TTPOTEKTIKA TIG TTAPEXOPEVES 00Nyieg. O
KATOOKEUAOTHG BEV €ival UTTEUOUVOG YIA TUXOV TPAUPATIONOUG
N CNMIEG TTOU €ival aTTOTEAETPA AavBaapévng EyKaTaoTaong n
xpnong. Na QUAGOOETE TTAVTA QUTEG TIG 00NYiEg O€ Eva
QOQAAEG HEPOG PE EUKOAN TTPOCRaAN yia JEAAOVTIKR avag@opa.

1.1 Ao@dAsia TTaIdIwWV Kal EUTTA0WYV ATOPWYV

* H guokeur) autr) 4TTopEi va XpnaiyoTroinBei atro Taidid
NAIKIOg 8 €TWV Kal Avw Kal atTd ATOUA PE PEIWMPEVES
OWMATIKEG, AITONTNPIAKEG 1) TIVEUUATIKEG dUVATOTNTEG
EANEIWPN EPTTEIPIAC KOI YVWONG, €AV ETTIBAETTOVTAI 1 £XOUV
AGBel 0dnyieg OXETIKA PE TN XPAON TNG GUTKEUNG ME AT@AAN
TPOTTO KAl KATAVOOUV TOUG KIVOUVOUG TTou evexovTal. Maidia
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NAIKIOG HIKPOTEPNG TWV 8 £TWV KAl ATOPA PE EKTEVEIC Kal
TTEPITTAOKEG QVATINPIEG TTPETTEI VA TTAPAPEVOUV PAKPIA OTTO
TN OUOKEUN, EKTOG €AV ETTIBAETTOVTAI TUVEXWG.

Ta TTaudIa TTPETTEI VA ETTOTITEUOVTAI WOTE VA dIAa@aAIlETal
ot dgv TTaiCOUV JE TN TUCKEUN.

QuAACOTETE TA ATTOPPUTTAVTIKA HAKPIA aTTO TTaIdIA.
Kpatate Ta Taidid Kal Ta KaTolKidia {wa Jakpia atro Tn
guaKeun OTav n TTOPTA Eival avoIxTh.

Ta maidia dev TTPETTEI VA EKTEAOUV TOV KABAPITUO Kal TN
OUVTHPNON TTOU EKTEAEI O XPNOTNG OTN GUOKEUN XWPIG
ETTIBAEWN.

1.2 eviKéG TTANPOYPOPIES VIO TNV ACPAAEIA

AuUTH N guoKeur TTPOOPIZETAI UOVO YIa TOV KOBAPITHO
TATWYV KAl OEPRITOIWY TOU VOIKOKUPIOU.

H guokeur autn €xel oxedIAaTel JOVO YIa OIKIOKH Xpraon g€
ETWTEPIKO TTEPIBAANOV.

H guokeun auTr PTTopEi va XpnaolpoTroinBei o€ ypageia,
OWMATIO EEVODOXEIWV, CEVWVEG, aYPOIKIEC KAl GAAa
TTaPOMOIa KATaAUATA OTTOU TETOIQ XPHon &gV uTTepPaivel Ta
emiTTeda TNG (MEOTNG) OIKIAKNG XPAONG.

Mnv aAAadeTe TIC TTPOBIAYPAPES AUTHG TG TUTKEUNG.

H 1Tieon Aeiroupyiag Tou vepou (EAGXIOTN Kal PEYIOTN)
TrpeTTel va gival petagu 0.05 (0.5) / 1 (10) MPa (bar).

Mnv utrepPaiveTE TO PEYIOTO APIBUO TwV 13 aepRiTaiwy.

H 1TépTa TNG CUOKEUNG BEV TTPETTEI VA TTOPAUEVEI TE AVOIXTN)
B€0n yia TNV ATTOQUY TOU KIVOUVOU TTAPATTATAUATOG.

Edav To KaAwdio Tpo@odoaiag £xel UTTOOTEI POOPES, Ba
TTPETTEI VA QVTIKATAOTOBEI ATTO TOV KATAOKEUAOTH, TO
E€oualodotnuévo Kevtpo ZEPPIG N Eva KaTaAAnAa
KATOAPTIOPEVO ATOPO, WATE VA ATTOPEUXOOUV TUXOV KivOuvol.
MPOEIAOTMOIHZH: Maxaipia kal GAAa OKEUN WE QIXUNPES
AKPEG TTPETTEI VO TOTTOBETOUVTAI OTO KAAABI PE TIG QIXUNPES
AKPEG TTPOG Ta KATW 1) g€ opIfovTia BEan.
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2. OAHIEZ T'IA THN AZ®DAANAEIA

[Mpiv a1Td TNV EKTEAEDN EPYATIWV OUVTHPNONG,
QTTEVEPYOTTOINAOTE TN CUCKEUN KAl ATTOOUVOEDTE TO PIG

Tpo@odoaiag arro Tnv Tpila.

Mn XPNOIYOTTOIEITE WEKATHO PE VEPO UWNANG TTiEaNG r/Kal
QTHO YIa TOV KOBAPIOUO TNG GUTKEUNC.

Av n OUOKeUN €XEI AvoiypaTa agpIgUoU aTn Baan, dev
TTPETTEI VO KAAUTTTOVTAI TT.X. OTTO XAAI.

H ouokeur) Ba ouvdebei atnv TTapoxr vepou
XPNOIYOTTOIWVTAG Ta KAIVOUPYIQ OET CWARVWYV. Agv TTPETTE
Va ETTAVAXPNOTIYOTTOIEITE TA TTAAIA OET CWARVWV.

2.1 EykardoToon

/\ MPOEIAOMOIHEH!

Movo £va eEEIBIKEUPEVO ATONO TTPETTEI VO

EYKATAOTATEI AUTAV TN GUOKEUN.

A@aipEaTe OAa Ta UAIKG TNG CUOKEUOTIAG.
Edv n guakeun éxel utroatei ¢nuId, pnv
TTpoeiTe O€ eyKOATAOTAON N XPNHON TNG.
AkoAouUBEiITE TIG 00NYiEG EYKATATTACNG TTOU
TTOPEXOVTAI E TN GUOKEUN).

MMavTa va TTpOTEXETE OTAV PETOKIVEITE TN
gugkeun kabwg gival Bapid. Na
XPNOIPOTTOIEITE TTAVTA YAVTIA ATPaAEiag
Kal KAEIOTA TTATTOUTaI.

Mnv eykaBIOTATE KOI PN XPNOIUOTTOIEITE TN
OUCJKEUN T€ XWPO HE Beppokpaagia
XapnAoTepn armo 0 °C.

ToTmroBeTAATE TN TUTKEUN O€ KATAAANAO Kal
QTQAAEG HEPOG TTOU TTANPOI TIG QTTAITATEIG
eykatdaTaong.

2.2 HAekTpIKA OUVOEON

/\ NPOEIAOMOIHEH!
Kivduvog Trupkayidg Kal NAEKTPOTTANEIaG.

Mpoeidotroinan: AuTr) N GUOKEUN €XEI
oxedlaaTei yia eykaTtdaTaan / guvdEan o€
guvdean yeiwang aTo KTiplo.

BeBaiwBeite o011 01 TTOPAUETPOI OTNV
TTVaKi®a TEXVIKWVY XAPAKTNPIOTIKWY Eival
OUMBOTEG PE TIG OVOUATTIKEG TIUEG
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NAEKTPIKOU PEUPATOG TNG TTAPOXNG
PEUNATOG.

XpnaoiyoTroigite TTAVTa CWaTd
EYKATETNMEVN TTPICA PE TTPOCTATIA KATA
TNG NAEKTPOTTANEIOG.

Mn xpnaipoTtrolgite TTOAUTTPICa KAl
PTTaAQVTECEG.

Mpoaéxete va pnv TTPokANBei {nuId aTO QIG
TPOo®Od0aiag Kal To KAAWDIO TPOPodoTiag.
Y& TIEPITITWAN TTOU TTPETTEN VA
avTikaTaoTabei To KaAwdio Tpopodoaiag
TNG OUOKEUNG, N QVTIKOTACTACON TIPETTEI Val
yivel atro 1o E€ouaiodotnuévo Kevipo
ZepPIg pag.

ZuvdEaTE TO PIG TPOYOBOTIaG aTNV TTPICa
HOVoV a@ou £xel OAOKANPwOEi n
eykaraaTaan. Metd Tnv eykataaTaan,
BeBaiwBeite 6T €ival duvaTr N TTPOaRaan
aTo PIG TPOPOBOTiag.

Mnv TpaBaTte To KAAWDIO TPOPODOTIag yia
VO OTTOCUVOETETE T GUTKEUR. TpafaTte
TIAVTA TO QIG TPOPODOTiag.

2.3 £0vdeon vepou

Mnv TTpoKaAEgiTe {nNpIG OTOUG OCWANVEG
vepou.

Mpiv atrd TN guUvdEDN TNG GUOKEUNG O€
KQIVOUPIOUG OWARVEG, O€ TWARVEG TTOU
eV £XOUV XpnaipoTroinBei yia TTOAU Kaipo,
ae OWANVeG OTTOU £XOUV TTPAYUATOTTOINOEI
ETTIOKEUEG I £XOUV EYKATAOTABEI KAIVOUPIEG
OUOKEUEG (METPNTEG VEPOU K.ATT.), ApraTe
TO VEPO VA TPEEEI PEXPI VO KOBAPITEl.



*  BeBaiwbeite 011 Oev UTTAPYOUV OPATEG
BI0PPOEG VEPOU KATA TN DIAPKEI KOl JETA
TNV TTPWTN XPNon TNG CUTKEUNG.

* Av 0 owAnvag Tapoxng vepou UTTOTTEI
{nud, kAgiaTe TN Bpuan TTAPOXNAG VEPOU
OMECWG KAl OTTOCUVOETTE TO QI
Tpoodoaiag amd Tnv Tpila.
EmikoivwviaTte pe To E€ouaiodoTnuévo
Kévtpo ZEpPRIG yia TNV avTIKOTACTAGN TOU
OWwANva TTapoxng vepou.

2.4 Xpron

*  Mnv ToTTOBETEITE EUPAEKTA TTPOIOVTA N
aTolxeia TTou gival Bpeypéva e EUQAEKTA
TTPOIOVTA PETA, KOVTA I TTAVW aTN
OUOKEUN.

*  Ta ammroppPUTTAVTIKA TTAUVTNPIOU TTIATWV
eival emmikivouva. AKkoAouBeiTe TIG 0dnyieg
Q0@AAEIQG TTOU TTAPEXOVTAI OTN
OUOKEUOGia TOU ATTOPPUTTAVTIKOU.

*  Mnv TTiveTe KAl TTAICETE UE TO VEPO TNG
OUOKEUNG.

*  Mnv agaipeite Ta TATA ATTO TN CUGKEUR
TTPIV aTTO TNV OAOKARPWan Tou
Tpoypduparog. Mmopei va Tapapgivouv
UTTOAEIUPOTA ATTOPPUTTAVTIKOU T TTIATA.

*  Mnv a1roBnKeUETE QVTIKEIPEVA KAl PNV
£QaPUOLETE TTiEdN ATNV TTOPTA TNG
OUOKEUNRG OTaV N TTOPTA €ival avoIxTh.

* H guokeun utropei va atreAeuBepwasl
CeaTd ATUO, EAV QVOIEETE TNV TTOPTA EVW
AEITOUPVEI £va TTPOYPAPHA.

2.5 ZépBig

* [0 TNV €IMOKEUN TNG TUTKEUNG,
€TMIKOIVWVAATE pe To E¢oualodotnuévo
Kévtpo ZEpRIg. XpnalPoTTolgite HOvo
YVNO1a aVTAAAQKTIKA.

* 'EXETE UTTOWN OOG OTI OV EKTEAETTEI
€TTIOKEUN ATTO €0GG N ATTO UN

€TTayyeAUATIA TEXVIKO, PTTOPEI Va UTTAPEOUV

OUVETTEIEG WG TTPOG TNV OTQAAEIN KAl
eVOEXETAI VO OKUPWOEI N gyyunan.

*  Ta akdAouBa avtaAAaKTIKG Ba gival
S1aB€aipa yia TOUAGXIOTOV 7 £Tn AQOTOU
OIOKOTIEI N KUKAOQOPIa TOU PHOVTEAOU:
KIVATAPOG, avTAia KUKAOpopiag Kal

0ad€IATPOTOG, BEPUAVTHPEG KAI OVTIOTATEIG,

TUUTTEPIAQUBAVOUEVWVY TWV AVTAIWYV
BepPOTNTAG, TWANVWOEIG KOl OYXETIKOG
€EOTTAITUOG GUUTTEPIAABAVOPEVWV

gwARvwy, BaABideg, @iATpa kal BaABideg
SIaKOTTAG VEPOU, DOUIKA EEQPTHATA KAl
ETWTEPIKA ECAPTHUATA TXETIKA PE TN
d1atagn TNG TTOPTAG, TTAOKETEG
KUKAWPATWY, 000VEG £VOEIEEWV, DIOKOTITEG
TTieang, BEpUOTTATEG KOl AITONTAPEG,
AoyIgUIKO Kal UNIKOAOYITUIKO
QUPTTEPIAOUBAVOREVOU AOYITUIKOU
ETTAVAPOPAG. Ta akoAouBa avTaAAOKTIKG
Ba eival diloBeaipa yia Touhdyiatov 10 €Tn
a@OTOU JIAKOTIEI N KUKAO®OpPIa Tou
HUOVTEAOU: PEVTETEG TTOPTOG Kal AATTIXA,
AAAQ AGOTIXA, EKTOEEUTPEG VEPOU, PIATPO
adEIATPATOG, ETWTEPIKEG OXAPES Kal
TTAQCTIKG TTEPIPEPEIOKA OTTWG KAAABIa Kal
Katrakia. H Sidpkeia ptropei va givai
peyaAUTepn aTn xwpa gag. MNa
TIEPIOTOTEPESG TTANPOPOPIES, ETTITKEPTEITE
TOV 1I0TOTOTTO OG.

‘Exete uTTOWN 0OG OTI PEPIKA ATTO QUTA TA
avtaAAokTIKG gival S1aBéaipa povo ae
ETTAYYEAMATIEG TEXVIKOUG Kl OTI BeV gival
OAa 1o avTOAAGKTIKG KOTAAANAQ yia OAa Ta
HOVTEAQ.

ZXETIKA PE TOV/TOUG AAUTITAPO/AQUTTTHPEG
EVTOG QUTOU TOU TTPOIOVTOG KAl TOUG
avTaAAOKTIKOUG AQUTITAPEG TTOU TTwAOUVTAI
EexwpiaTa: AuToi ol AauTITHPES
TTpoopifovTal WATE VA AVTEXOUV €
€CQIPETIKA DUTKOAEG TUVONKEG OE OIKIOKEG
OUOKEUEG, OTTWG O€ BEPUOKPATIEG,
dovnagig, uypaaia r TTpoopiovTal va
anUaTOd0TOUV TTANPOYOPIEG OXETIKA UE TN
AEITOUPYIKA KOTAOTACN TG GUOKEUNG. Agv
TTpoopifovTal yia Xprian g€ AAAEG
€QAPHOYEG Kal dev gival KaTtaAANAol yia Tov
PWTIOUO OIKIOKWY XWPWV.

2.6 ATroppiyn

/I\ MPOEIAONMOIHEH!
Kivduvog TpaupaTiopou ) ag@ugiag.

ATTOOUVOETTE TN CUCKEUR OTTO TNV TTAPOXNA
PEUNATOG.

KowTe 10 KOAWDIO PEUPATOG KAl ATTOPPIYTE
TO.

A@aipéaTe TO PAVTAAO TG TTOPTAG YIa VA
QATTOTPOTTEI O EYKAEITUOG TTAIBIWV 1 {WWV
UéOQ TN OUOKEUNR.
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3. MEPIFPA®H NMPOIONTOZ

KaTw eKTOEEUTNPOG VEPOU

®irtpa

Mvakida TEXVIKWY XOPAKTNPIGTIKWY
A ©nxn aiatiou

Avolyua agpigpou

Bl ©nxn AaptpuvTikou

El ©nxn amopputtavTikou

KaAabi yia paxaipoTtripouva

Kdrw KaAab

Avw KaAGBI

raykog
Avw €KTOEEUTHPAG VEPOU

4. MINAKAZ XEIPIZTHPIQN
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4.1 Evoeigeig

‘Evdeign

Meprypaen

‘Evdeign ahatiou. Eival avappévn otav n Bikn aAatiou xpeiadetal yépiopa. Eivar ravra arre-
vepyotroinuévn éTav To TTPOYpappa BpiokeTal oe eEENIEN.

‘Evdeign AaptrpuvtikoU. Eivar avappévn otav n Bikn AauTrpuvTiKou Xpeladetal yépigpa. Eival
TIAVTO ATTEVEPYOTTOINUEVN OTAV TO TTPOYPAHA BpiokeTal ag eGENIEN.

‘Evdeign @aong TAUong. Eival avapuévn étav Bpioketal g€ Aeitoupyia n ¢aon TAUONG.

‘Evdeign eaong geByaipatog. Eival avappévn étav BpigkeTal ae Aeitoupyia n ¢aon EeRydApa-
TOG.

‘Evdeign aong ateyvwpaTtog. Avapel 0tav eTTIAEYETE éva TTPOYPAUHA PE TN GATN OTEYVWHATOG.
AvaBoafrvel 6Tav n eacn aTeyvwpaTog Bpioketal g AeIToupyia.

‘Evdeign kabuaT. AvaBel étav opidete TNV PETABETN £vapEng.

‘Evdeign GlassCare.

‘Evdeign ExtraPower.

‘Evdeign ExtraHygiene.

5. MPOrPAMMATA

H oeipd Twv TTPoyPaPUATWY GTOV TTIVOKA, YTTOPEI va PNV avTIGTOIXEI TN OgIpd TOUG OTOV
TTIVOKQ XEIPIOTNPIWV.

To mpoypap- @oprio MAU- BaBuog Ae- Ddoeig TPOYPAUHATOG EmiAoyég
Mo vInpiou mMd- PWMATOG
TWV
ECO 1) I'I](’nq, paxaipo- Kcyovmé, s)\'q- «  TpotAuon »  ExtraPower
Tpouva, KaTga- — PPWG OTEYVO  «  MAgaipo martwv 55°C + GlassCare
POAeg, myavia «  Evdiapeoo ERyaAua + ExtraHygiene
*  Tehiko &€ByaApa 55°C
*  ZApavan
. AirDry 2)
'I 60min I'I}(’xm, paxaipo- KGVQVIK() éu{g «  [MpotmAuan +  ExtraPower
Tripouva, Karga- Bapu, aTeyvo *  TAUaipo matwy 60°C * GlassCare
POAeG, Tydvia + Evdiapeao &ERyaAua + ExtraHygiene
*  Tehiko &EByaApa 60°C
*  Z=Apavan
. AirDry 2)
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To mpoypap-
Ha

®PopTio mAU-
vTnpiou mid-
TWV

BaBuog Ae-
pwuaATOg

DdaoeIg TPOYPAUHATOG

EmiAoyég

90min

Miara, payaipo-
TTipouva, KaTaa-
poOAeg, TNyavia

Kavoviko, eAa-
PPWG aTEYVO

»  TAuoipo matwy 60°C
+  Evdiapeao &ERyaAua

*  Tehiko gEByaipa 55°C
*  Z=Apavan

. AiDry 2)

*  ExtraPower
+ GlassCare
+ ExtraHygiene

60min

Miara, payaipo-
TTipouva

Dpéako, eAa-
PPWG aTEYVO

«  TIAUoiyo maTwy 60°C
+ Evdiaueao &ERyaAua
o Tehikd &ERyaAua 55°C

. AirDry 2)

«  ExtraPower
+ GlassCare
+ ExtraHygiene

3 Omin Mdra, paxaipo-  dpéako «  TAUoIHo TIaTWY 45°C «  ExtraPower
Tripouva +  Evdiapeoo EERyaApa * GlassCare
*  Tehiko &EByaApa 45°C + ExtraHygiene
* AirDry 2)
AUTO 3) I'I]dnq, paxaipo-  OAa *  [pomAuan
Tripouva, KaToa- *  TAUaipo matwy 50 - 60°C
POAEg, myavia «  Evdiapeoo ERyaApa
*  Tehiko &€ByaApa 60°C
*  =Apavaon
- AiDry2)
@ 4) Kavévag KaBapiouog ~* Kobapiauog 70°C
TOU EQWTEPIKOU  «  EyEidueao EERyalua
NG OUGKEUNS . TeAikod EEBYaApa
*  AirDry 2)
ay 5) Oha OAa *  [pomAuan

1) 1o TIPOYPAUHO QUTO TOG TIPOTPEPEI TNV TTAEOV OTTOTEAETPATIKA XPNaAN VEPOU Kal KATAVAAWONG EVEPYEIONG VIO KO-
VOVIKG Aepwpéva TATa Kal JayalpoTripouva. AuTo gival TO TUTTIKO TTPOYPOMUA YIa TA IVOTITOUTA SOKIPWY. AUTO TO
TIPOYPAPHA XPNTIUOTTIOIEITAI VIO TNV EKTIMNON TNG TUPHOPPWAONG PE TOV KAVOVITHO YIO TOV OIKOAOYIKO OXESIQTHO
(EE) 2019/2022.

2) AutopaTo dvolypa TTOPTaG KATA T @Aan OTEYVWHATOG. AVATPESTE OTO KEQAAQIO «PuBpigeigy.
3) H ouakeun avixveuel Tov BaBuo AepwpaTog Kal TNV TTOgOTNTA TWV GVTIKEINEVWY aTa KaAdBIa. PuBpilel autépata
Tn Beppokpagia Kal TNV TTOCOTNTA TOU VEPOU, TNV KATAVAAWGN EVEPYEIAG Kal T JIAPKEIQ TOU TTPOYPANHATOG.

4) auro To TPdYpaPua gival oxedIagpévo va Kabapilel To ECWTEPIKO TNG GUTKEUNG ATTOTEAETUATIKA KOl ATTODOTIKA.
Agaipei TIG £TIKABITEIG AAGTWYV Kal TN JUTTWPEUON AITTOUG. To TTPOYpapa TTPETTEI VA EKTEAEITAI TOUAGXITTOV pia (O-
Pa KABE 2 pnveg Pe éva TTPOIOV apaipeang AAATWY 1 £va KaBapIaTIKO TTPOIOV XeDIOTUEVO IO TTAUVTAPIA TTIATWY Kal
XWpig popTio.

5) Me quto 1o TTPOYPAUHA UTTOPEITE VA EEBYAAETE YPryOPA TO UTTOAEIMUATA TPOPUWV OTTO TA TTIATA KAI VO ATTOPUYETE
Tn dnNUIoUPYiIa OOUWY OTN GUCKEUN. Mn XPNOILOTIOIEITE ATTOPPUTTAVTIKO HE AuTd TO TTPOYPOMA.
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5.1 Tipég KatavadAwong

Mpoéypappa 1)2) Nepo (1) Evépyeia (kWh) Aildapkeia (AeTr.)
ECO 9.9 0.936 240
]60min 11.6 1.170 160
90min 1.7 1.034 90
60min 12.0 0.990 60
30min 8.2 0.540 30
AUTO 11.5 1.170 170
@ 10.1 0.609 60

0.013 15

% 43

1) O1 Tipég ptTopei va peTaBAnBouv avaloya pe Tnv TTiean Kai Tn BepPOKPAdia Tou VEPOU, TIG SIOKUPAVAEIG OTNV
NAEKTPIKA TPOPODOTIa, TIG ETTIAOYEG, TNV TTOTOTNTA TWV TTIATWY KAl TO TTO00 AEPWUEVA Eival T TTIATA.

2) g TIUEG VIO TO TTPOYPAUUATA €KTOG TOU ECO gival HOVO eVOEIKTIKEG.

5.2 NMAnpopopieg yia 1I5pUpATA SOKIWV

Mo va AGBETE TIG atrapaitnTeG TTANPOYOPIES YIa TNV eKTEAETN OOKIPWY aTTOdOCaNG (TT.X.
gUpwva pe To TTpdTUTTo ENB0436 ), atroaTteilete €va email atn diebBuvaon:

info.test@dishwasher-production.com

TV aitngn oag oupTrEPIAABETE TOV KWOIKO TTPoiovTog (PNC) aTnv Tivakida TEXVIKWY
XOPAKTNPIOTIKWY.
Ma TUXOV GAAEG EPWTNTEIG OXETIKA WE TO TTAUVTAPIO TTIATWY 0ag avaTtpégte aTo BIBAio aépfig
TTOU TTOPEXETAI PE TN TUTKEUN TOG.

6. EMINOI'Ex

ATTO TTPOETTIAOYT, OI ETTIAOYEG TTPETTEI VA
EVEPYOTTOIOUVTAI KABE QOpa TTPIV
EekIvAOeTe £va TTPOYPapUa. AgE PTTOPEITE va
EVEPYOTTOINTETE 1| VA ATTEVEPYOTTOINTETE
€TIAOYEG OTOV BpioKeTaI O€ AsIToupyia
KQTTOIO TTPOYPAMA.

To koupTri €MIAOYNG KAVEl EVOAAayT peTAgU
TWV JIOBETIYWY ETTIAOYWY KOl TWV TTIBAvWY
guvOUOTUWY TOUG.

Aev gival OAEG ol €TTIAOYEG TUPBOTEG PETAEU
TOUG. Av €IAEEETE PN cuPBaTEG ETTIAOYEG, N
OUQJKEUN QTTEVEPYOTTOIEI AQUTOUATA Wia A
TIEPITTOTEPEG OTTO AUTEG. MOVO o1 evdEigelg
TWV AKOUN EVEPYWV ETTIAOYWY TTOPAPEVOUV
OVOMPEVEG.

* Ed&v pia emAoyn dev gival gupBaTr pe To
TTPOYPAUKA, N avTigToixn £vOeign eival
aBnaotn A avaBoaBrvel yprRyopa yia HEPIKA
OEUTEPOAETTTA KAI KATOTTIV OB VEL.

* H evepyotroinan emAoywv Ptropei va
ETTNPEATEI TNV KATAVAAWGON VEPOU Kal
eVEPYEIAG KABWG Kal T dIAPKEIQ TOU
TTPOYPAUHATOG.

6.1 GlassCare

AuTn n €mAoyn TTpoaTaTeUEl T EUQITONTA
popria, 1I31aiTepa Ta YudAiva okeUn, atro Tnv
TTPOKANGN CNUIAG. ATTOTPETTEI TIG ATTOTOWES
aMayég aTn Bepuokpagia Tou TTAUGILATOG
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TIATWY TOU ETTIAEYUEVOU TTPOYPANHUOTOS KOl
TNV Pelwvel atoug 45 °C.

Mwg va evepyotroinaete GlassCare

Miéare Y éwe o1ou n évaeign 2V
gvepyoTToinBei.

21NV 086vn gPavifeTal N avavewpévn
OIAPKEIQ TOU TTPOYPAUHATOG.

6.2 ExtraPower

AuTH n €mAoyr BEATIWVEI TA ATTOTEAETUOTO
TOU TTAUGIPOTOG TTIATWYV TOU ETTIAEYUEVOU
TTpoypdupaTog. Augdvel Tn Bepuokpaaia
TTAUONG Kai Tn JIAPKEIQ.

Mwg va evepyotroinaete ExtraPower

Méote Y] éwg 610U N évBeIEn 8
gvepyoTToinBei.

7. PYOMIZEIZ

7.1 Aaitoupyia emmiAoyng
TPOYPAUHATOG Kal AgITOUpYia
XpnoTn

Ortav n guokeun BpiokeTal e AeItoupyia
€TMAOYNG TTPOYPAUUOTOG, UTTOPEITE VO
puBpioETE £va TTPOYPAPUA KAl VA PETOREITE
aTtn AsiToupyia XpAaTn.

Mtropeite etriong va deite Tov apiBud Twv
OAOKANPWUEVWY KUKAWYV TTAUGNG.

A106éoipeg puBpioeig oTn AsiToupyia

Xpfiotn:

* To emimedo TOU ATTOGKANPUVTH VEPOU
gUPQWVA PE TN oKANPOTNTA TOU VEPOU.

» H gvepyotroinon A n atrevepyoTToinan NG
€1001T0INONG AdEIAG BAKNG AAUTTPUVTIKOU.

* H egvepyotroinan f n aTrevepyoTroinan Tng
Aerroupyiag AirDry.

+ Emavagopd aTig epy. puby.

O1 aroBnkeupéveg pubuioeig Ba
TTAPOMEIVOUV EVEPYEG HEXPI VO TIG
aAAdGgeTe TTAALL

10 EAAHNIKA

TNV 000VN PPAVICETAl N AvAVEWMEVN
SIGPKEIQ TOU TTPOYPANHATOG.

6.3 ExtraHygiene

AuTH n €mIAoyr TTOPEXEI KOAUTEPQ
QTTOTEAETOTA KABAPITUOU dIATNPWVTAG TN
Beppokpaaia petagu 65 kai 70 °C yia
TOUAdyIaTOV 10 AETITA KATA TN JIGPKEID TNG
TeAeuTaiag @aang EeRyaApaTog.

Mwg va gvepyotroinaete ExtraHygiene

Miéate LY €wg dTou N €vOeIgn o
evepyoTToinBei.

1NV 000vN gpPavideTal N avavewpévn
OIAPKEIQ TOU TTPOYPAPHATOG.

Mwg va opigeTe TN AsiIToupyia €TTIAOYNAG
TTPOYPAPHATOG

H guaokeun BpiokeTal ag Asitoupyia €TTIAOYNG
TTPOYPAUHATOG OTAV N £VOEIEN TTPOYPANUATOG
ECO avapel kal aTnv 086vn epeavidetal n
OIAPKEIQ TOU TTPOYPAUHATOG.

MeTa TNV €vepyoTToinan, N GUOKEUN BpioKeTal
age Aeiroupyia €TTIAOYAG TTPOYPAPHATOG OTTO
TIPOETTIAOY. Z€ avTIOETN TTEPITITWAN, ETTIAECTE
TN AeIToupyia €TTIAOYNAG TTPOYPAUHATOG |IE TOV
aKO6AouBo TPOTTO:

MeaTe TapaTETAPEVA TAUTOXPOVA & Kal
£€wg OTOU N gUaKeUn BPigKeTal ag AeIToupyia
ETMIAOYNG TTPOYPAUUATOG.

Mwg va peTafeite ae Acitoupyia xpnaoTn

BeBaiwBeite 611 n guakeur) BpiokeTal ge
A€IToupyia €TTIAOYNG TTPOYPAUHOTOG.

MNa va petaBeite atn Aeiroupyia Xpnatn,
. . , Y
TTEQTE TAUTOXPOVA KOl TTAPOTETAUEVT @ kai

€WG OTOU Ol £VOEIEEIG ECO, ]60min Kal

90min avaBoafrigouv kail n 08ovn givai
KEV.



7.2 MaAOKTIKO QTTOPPUTTAVTIKOU TTOU XPNTIUOTIOIEITAI VIO VO
eCao@alioeTte KaAG aTToTEAETUATA TTAUCNG KAl
va Trapapeivel evepyn n €voesign aiatiou. O
TOTTIKOG OPYAVIGUOG UdPEUCNG PTTOPEI VO 0aG
TTANPOYOPNTEI OXETIKA E TN TKANPOTNTA TOU
VEPOU aTnV Treploxn aag. H TTpoeTTIAEypEVN
Ooo uwnAoOTEPN €ival N TTEPIEKTIKOTNTA AUTWY | EPYOCTATIAKA PUBUION gival TO eTTiTTEDO 5.

O aTmogKANPUVTAG VEPOU AQAIPEi T PETOAAIKA
aToixeia atmd Tnv TTapoxn vepou, Ta oTToia Ba
gixav apvnTikr €midpaan aTa ATToTEAETUATA
TTAUONG Kal OTn GUOKEUN.

TWV HETAAAIKWYV OTOIXEIWV, TOTO TKANPOTEPO

eival To vepd. H akAnpoTnTa Tou vepou @

HETPIETAI OF 1000UVaHEG KALIOKEG. O1 TapTTAETEG TTOAAQTTAWY BPATEWY TTOU

H 0T8N TOU aTTOOKANPUVTH VEPOU TTPETTE TTepIEXOUV aAaTI Bev eival ,

VOl OPITTEl GUPPWVA PE TOV BaBud QTTOTEAETHATIKEG YA TNV ATTOTKARPUVON

OKANPOTNTOG TOU VEPOU TTapoxng. H pubuion TOU VEPOU.

gival arrapaitntn ave¢aptnta améd Tov TUTTO

ZKANPOTNTA VEPOU

Feppavikoi  FaAAikoi Ba6- mmol/l mg/l (ppm) BaBuoi Emimedo amo-
Badpoi (°dH) poi (°fH) Clarke OKANPUVTH VE-
pou
47 -50 84 -90 84-9.0 835 - 904 58 - 63 10
43 - 46 76 - 83 76-83 755 - 834 53 - 57 9
37-42 65-75 6.5-7.5 645 - 754 46 - 52 8
29-36 51 - 64 51-6.4 505 - 644 36-45 7
23-28 40 - 50 40-5.0 395 - 504 28-35 6
19-22 33-39 3.3-39 325-394 23-27 5
15-18 26 - 32 26-32 255 - 324 18-22 4
11-14 19-25 1.9-25 185 - 254 13-17 3
4-10 7-18 07-1.8 70-184 5-12 2
<4 <7 <0.7 <70 <5 1

O a1moagKANPUVTAG vEPOU UTTORAAAETAI OE MW va pUBLICETE To eTTTESO
autoparn dIadikagia avayEvvnang. 1) ATTOOKANPUVTR VEPOU

BeBaiwBeite 6T N guakeur) BpiokeTal ge
AeiToupyia xpnoTn.

1) ra TN oWOoTA AeIToupyia Tou aTTookANPUVTA VEPOU, N pNTivn TNG dIAGTAENG OTTOOKANPUVTH TIPETTEI VO AVAYEVVIETAI
TOKTIKA. AuTr N diadikagia gival auTopaTn Kal €ival HEPOG TNG PUAIOAOYIKNG AEITOUpYiag Tou TTAuvTnpiou maTwv. H
auxvoTnTa avayévvnang e¢aptdral atmé tn pUBPIaN Tou £TTITIESOU OTTOOKANPUVTH vepou. Oao uwnAdTEPO €ival To
€TTiTTEDO, TOOO TTI0 GUXVH €ival N avayévvnan. L& uwnAd eTTimeda, N avayévvnan TPaypaToTrolEiTal SU0 YopEg ae
€vav KUKAO: KaTd Tn SIGPKEI TOU TTAUCIMATOG TNATWY Kal META a1Td TO TEAIKO EEBYOAUA. Ze XapnAoTepa eTTiTeda, n
avayévvnan TTPayUaToTTolEiTal HOvo PETA TO TEAIKO EEByaApa. To EEByaApa TOU HOAGKTIKOU TTPAYUOTOTTOIEITAI OTNV
apxn Tou KABe KUKAOU. Z& UYnAA €TTTTEDA, TTPAYUATOTTOIEITAI ETTITTPO0BETWS OTO TEAOG TOU TTAUGIATOG TTATWY. To
&EByaApa Tou atroagkAnpuvTr oAokAnpwveTtal pe TTARPeS adelaopa. H avayévvnan augavel Tn SIApKeEIa Tou
TIPOYPAPPOTOG KATA PEYITTO 5 AETT, TNV KaTavaAwan vepou Katd 4 |, kal TNV KatavaAwan evépyelag katd 2 Wh. ZTig
TPEXOUTEG TUTTIKEG EPYATTNPIOKEG OUVBNKEG Ue OKANPOTNTA vepou 2,5 mmol/l (atrogkAnpuvTng vepou: emitredo 3), n
avayévvnan Ba TpaypatoTToigital KaBe 62 | pe To xpnaiyotroinuévo vepd. O1 TIpEG pTTopei va peTaBAnBouv avaloya
Je Tn Beppokpagia Tou vepoU, TV TTiETN TOU VEPOU Kal TIG DIAKUPAVAEIG aTNV NAEKTPIKR TPopodoaia.
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1. MéaTte P

e Hevdeign ECO avaBoafrver akopa.
«  O1 utroAoiteg evoeigeig gival
QTTEVEPYOTTOINUEVEG.
* H o0606vn epgaviCel TNV TpéXouca
puBuIoN: TT.X. 5 II_ = gmimedo 5.
2. Miéarte P eTmavelAnupéva yia va aAANageTe
™ pUBUION.
3. TMiéaTe To KOUTTI EvepyoTTOinONG/
QATTEVEPYOTTOINONG YIO VA ETTIRERAIWTETE
N pUBUION.

7.3 H e1d01T0inONn Gd<10g 0AKNG
AQuTTPUVTIKOU

To AaptTpuvTikd BonBd aTO OTEYVWHA TWV
TATWY XWPIG aTiydaTa Kal anuadia.
ATTEAEUBEPWVETAI AUTOUATA KATA TO TEAIKO
EEByaApa.

Ortav o BaAapog EeRyaApaTog givar adelog, n
€vdeIEn EePyaipartog avapel. Eav ta
ATTOTEAETUATA OTEYVWHATOG €ival
IKQAVOTTOINTIKG KOTA TN XPRHan Yovo
TTOAOTTAWY TOPTTAETWY, YTTOPEITE Va
QTTEVEPYOTTOINTETE TNV €100TTOINGN YIA TNV
€TTavaTTARpwan Tou BondnTikou EERYAAUATOG.
QaT1000, yia TNV KAAUTEPN aTTOd00N
OTEYVWHATOG, XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA
AQUTTPUVTIKO.

AV XpNOIUOTTOIEITE OTTAO ATTOPPUTTAVTIKO N
TAPTTAETEG TTOAAQTTAWY dpaaswV TTou dev
TIEPIEXOUV AQUTTPUVTIKO, EVEPYOTTOINATE THV
€100TT0INaN WATE VA TTAPAUEIVEI EVEPYN N
€vOeIEn TTANPWANG AQUTTPUVTIKOU.

Mwg va aTTEVEPYOTTOINTETE TNV
g19oTToinan adeiag Bnkng
AQUTTPUVTIKOU

BeBaiwBeite 0TI N guakeur| BpiokeTal o€
AgiTOUpYia XpAaTN.

1. MéoTe [>

*  Hévdeign 160min avaBoaBnvel
akopa.

*  O1 utroAorTreg VOEIEEIS gival
QATTEVEPYOTTOINPEVEG.

e 2TnVv 000VN gu@avifeTal n TpEXouaa
puBuIon.

12 EAAHNIKA

- 0d-= n €1501T0IiNaN AdEING BAKNG
AQUTTPUVTIKOU gival
QTTEVEPYOTTOINHEVN.

-/ D’ = n €1d0T110iNCN AdEIAg BRKNG
AQUTTPUVTIKOU €ival
€VEPYOTTOINUEVN.

2. Miéarte (2 yla va oAAGEeTe TN pUBUION.

3. TliéaTe To KOUWTTI EvepyoTTOinONG/
QTTEVEPYOTTOINONG YIa VA ETTIRERAIWTETE
™ puBuIaN.

7.4 AirDry

H emAoyn AirDry BeATIwvel Ta OTTOTEAETPATO
OTEYVWHATOG PE AIYOTEPN KATAVAAWGON
evEpyelag. H TTopTa TNG CUOKEUNG QVOIYEl
autépata KaTd Tn dIAPKEI TNG PATNG
OTEYVWHATOG KOl TIOPAMEVEI JigdvoixTn. H
QTTEVEPYOTTOINAN TNG AEITOUPYIAG PTTOPEI VO
MEIWATEI TNV aTTOS0AT GTEYVWHATOG.

To AirDry gvepyoTtroigital autopaTa Pe OAa Ta
TTPOypAUpaTa PE TNV £EQiPETN TOU iy (av
IOXUEI).

H didpkeia TNG @ACNG ATEYVWHATOG KAl O
XPOVOG avoiypaTog TNG TTOPTAG £EQPTATAI ATTO
TO ETTIAEYPEVO TTPOYPAMMA KAl TIG ETTIAOYEG.
Orav 10 AirDry avoiyel Tnv TopTa, N 006vn

EMPQAVICEI TOV UTTOAEITTOPEVO XPOVO TOU
TIPOYPAMHATOG TTOU EKTEAEITAN.

/\ NMPOZOXH!

Mnv €TTIXEIPAOETE VA KAEIOETE TNV TTOPTA
TNG GUOKEUNG YIO 2 AETITA JETA OTTO TO
QuTOMATO AVOIyHa. AUTO PTTOPEI va
TTPOKAAETEl {NUIG TN GUOKEUN).

Edv, atn guvéxela, n épTa gival KAEIOTN
yia TOUAGYIaTOV 3 AETTTA, TO TPEXOV
TTPOYPAUKA OAOKANPWVETA.

Mwg va aTTevEPYOTTOINTETE TNV ETTIAOYN
AirDry

BeBaiwBeite 6T N guakeur) BpiokeTal ge
AeiToupyia xpnoTn.

1. Mi€ate @

* Hévdeign 9O0min avaBoafnvel
QKOO

»  O1utroAoitreg evOeigeg gival
OTTEVEPYOTTOINMEVEG.



e XTnVv 006vn gpavieTal N Tpéxouaa
pubuion:
- Uo-= AirDry eivai
OTTEVEPYOTTOINUEVN.
~ lo= AirDry eival evepyoTroinuévn.
2. Miéore @ yia va aAAGEeTe TN pUBUION.
3. TiéaTe To KOUTTI EvepyoTTOinONG/
QTTEVEPYOTTOINDNG YIa va eTTIRERAITETE
N PUBUION.

7.5 ETrava@opd oTig gpy. puby.

H eTTava@opa aTig EpYOTTATIOKEG PUBITEIG
ETTAVAPEPEI TIG EPYOTTATIAKEG puBpiaelg. Mpiv
aTro TNV £TTAvVAPOPd, BeRaiwdeite OTI N
guOKeun BpiokeTal ae Asitoupyia XpnoTn.

MéaTe TTOPATETAPEVA TO > kaito yla 5
OEUTEPOAETTTA.

O1 evdeiteig pgaviCovral _ _ _ yia epitrou 5
OEUTEPOAETTTA.

H guakeun OTPEPEI ATNV ETTIAOYN
TTPOYPAPHATOG.

®

H eTTava@opd OTIG EPYOTTATIAKES TIMEG
OEV ETTAVAPEPEI TOV PETPNTH KUKAWV.

7.6 MeTpnThAG KUKAWYV

Mrropeite va deite TOV apIBUO TwvV
OAOKANPWHEVWY KUKAWY TTAUGNG OTOV
METPNTA KUKAWV.

1. T€aTe TO KOupTTi EvepyoTToinang/
QATTEVEPYOTTOINONG YIO VO EVEPYOTTOINTETE
TO TTAUVTAPIO TATWV. BeBaiwBeite OTI N
guOKeun BpiokeTal ae Asitoupyia €TTIAOYNG
TTPOYPAUHOTOG.

2. TliEaTe TTAPOTETOPEVA TO o kal 1o LY yia
5 deuTepOAETTTO.

TNV 0006vn gp@avidetal n €voeign uC kai, atn

OUVEXEIA, O APIBUOG TV KUKAWV.

MatroTe o1TOI00ATTOTE KOUWTTI yia €000 aTTd

TOV PETPNTA KUKAWV.

@

Agpou @Taaoel To 65535, 0 peTpnTAG
KUKAWV ETTAVEKKIVEITAI.

8. MPIN AIMO THN NPQTH XPHZH

1. PuBpioTe 1O €mmiTredo ToU
ATTOOKANPUVTH VEPOU CUHPWVA HE TN
OKANPOTNTA TNG TTAPOXNAS VEPOU.
lepioTe TN Brkn aAaTiou.

Mwg va yepiaerte TN BAKN AAUTTPUVTIKOU.
Avoigte Tn Bpuan.

EkTeAEDTE £va TTIPOYPOUMA UE
QATTOPPUTTAVTIKO, VIO VO OQAIPETETE TUXOV
uTToAgippaTa arro tn diadikagia
KOATAOKEUNG. MnVv TOTTOBETATETE TTIATA OTA
KaAdGBIa.

AQ@OU EeKIVATETE TO TTPOYPAMUA, N CUTKEUNR
avatrAnpwvel Tn pNTivn GTOV OTTOOKANPUVTH
vepOoU yia £wg Kal 5 AeTrTd. H @aan Auong
ZEKIVA OVO PETA TNV OAOKANPWAN QUTAG TNG
diadikaaiag. H diadikagia eTravaAapBaveTal
TTEPIOBIKA.

ahRON

8.1 Onkn aAartiol

/\ MPOZOXH!

XpnOoIJoTToIEiTE HOVO AAATI avayEévvnang
yia TTAUVTApIa TATWV. Mn XpnoIYoTTOIEiTE
aAdT koulivag.

To aAaT xpnaigoTrolgital yia TNV
avarrAnpwan NG pnTivng péoa aTov
QTTOOKANPUVTH vEPOU Kal yia Tn dlag@aAian
KOAWY atroTEAETUATWY TTAUGNG aTNV

kaénpepivr xprian.

Mwg va yepiagete Tn Bkn aAaTiou

1. TupiaTe 1o KOTTAKI TOU BOXEIOU aAaTiou
apIoTEPOTTPOPA KAl APAIPETTE TO.

2. BdATe 1 Aitpo vepd aTo doxeio aAatiou
(uovo yia TpwTn Qopd).
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3. TepioTe TN BAKN aAaTiou pe 1 kg aAaTi
(uéxpr va yepioer).

A~ N

4. KouvnaTe TTPOTEKTIKA TO Xwvi atrd Tn
Aapr Tou WOTE va UTTOUV PETa Kal ol
TEAEUTAIOI KOKKOI.

5. A@aipéaTte TO aAaTI YUpw a1 TO Avolyua
Tou doxeiou aAaTiou.

N - e

6. TupioTe TO KATTAKI TOU SOXEIOU OAQTIOU
0e€16aTPOPa yia va KAEIgETE TO doXEio
aAartiou.

/N\ MPOZOXH!

Kara v TARpwan g Brnkng aAariou
pTTOPEI Va TPEEEI vEPO Kal aAdTl. MNa va
aTTOQUYETE TN dIABPWAN, YEUIOTE TN BNAKN
aAaTIOU KOI 0T OUVEXEIQ EEKIVATTE
QUETWG €vav TTARPN KUKAO TTAUCIUOTOG
TATWVY HE ATTOPPUTTAVTIKO.

9. KAOHMEPINH XPHZH

1. Avoitte Tn Bplon.

2. TatAaTe TO KoupTTi evepyoTTroinang/
QTTEVEPYOTTOINDNG YIO VA EVEPYOTTOINTJETE
TN GUOKEUN).

14 EAAHNIKA

8.2 NMwg va yepioeTe TN OAQKN
AapTTpUVTIKOU

A B
|L
0 || =
\17 @

/\ MPOZOXH!

H 8Akn (A) €ival HOVo yia AQUTTPUVTIKO.
Mnv TNV yepiCeTe P ATTOPPUTTAVTIKO.

/\ NMPOZOXH!

XPNOIUOTIOIEITE ATTOKAEITTIKG
AQUTTPUVTIKO OXEQIATUEVO EIDIKA YIa
TTAUVTHPIA TTIATWV.

1. [Eate 1o aToixeio amacpdAiong (D) yia
va avoigeTe To Kataki (C).

2. Tepiare Tn ONKN (A) PEXP! TO AQUTTPUVTIKO
va @Tagel ato onuadl «MAX».

3. ATTOPOKPUVETE TO AQUTTPUVTIKO TTOU EXEI
XUBEi pe Eva atToppOoPNTIKO TTAVI YIa VAl
ATTOQUYETE TOV OXNHATITUO UTTEPBOAIKOU
agppou.

4. KAegigTe 10 KaTTdKI. BeBauwbeite 0TI TO
KOUMTTI atrag@AaAiang KAEIBWVEI aTn BEan
TOU.

@

MNa va puBpioTe TNV TTOCOTNTA
AQUTTPUVTIKOU TTOU atrodeapeleTal, B
aTPEWTE TOV €TTIAOYEQ PETALU TNG BEang 1
(eAaxiaTn TTogdTNTA) Kal TNG B€ang 4 1y 6
(MEyIOTN TTOTOTNTA).

BeBaiwbeite 011 N guokeun BpiokeTal og
AsiToupyia €TTIAOYNG TTPOYPAUATOG.
* Av n &vdeIign ahaTiou Exel avAyel,
YeMiaTe Tn Bk aAaTioU.



e Av n évoeign AaUTTPUVTIKOU £XEl

avawel, yepiaTe Tn BAKN AAUTTPUVTIKOU.

dopTwarte Ta KaAabIa.

MpoaBEaTe TO ATTOPPUTTAVTIKO.
EmAEETE KOl evepyoTTOINaTE £Va
KOTAAANAO TTPOYPOpUa yia TOV TUTTO
@opTiou Kal Tov BaBud Aepwuarog.
9.1 XpAon Tou aTTOpPPUTTAVTIKOU

A B

|
g/

K

S

gl ol

/\ MPOZOXH!

XPNOIYOTIOIEITE ATTOKAEITTIKA
QTTOPPUTTAVTIKA OXEDIATUEVA EIDIKA YIA
TTAUVTAPIA TTIATWV.

1. ThéaTe 10 OTOIKEIO aTTAg@aAiong (B) yia
va avoi¢ete To Katrdki (C).

2. BAATE TO ATTOPPUTIAVTIKO O€ OKOVN 1
TAUTTAETEG, OTN OBNKN (A).

3. Eav 1o mpodypaupa diabETEl paan
TPOTTAUGNG, BAATE PIKPH TTOCOTNTA
QATTOPPUTTAVTIKOU OTO ETWTEPIKO TUNHA
TNG TTOPTAG TNG TUTKEUNG.

4. KAcigTe 10 KaTTdKI. BeBaiwBeite 611 TO
KOUUTTI aTTag@aAiang KAEIdwvEl aTn B€an
TOU.

®

la TAnpo@opieg oxeTIkd e Tn 660N TOU
QTTOPPUTTAVTIKOU, avaTpEéETe aTIG 0dnyieg
KOTOOKEUQAQTH TN GUOKEUOQTia TOU
TPOIGVTOG. Zuvnbwg, 20 - 25 ml
OTTOPPUTTAVTIKOU O€ TCEA apKoUV yia TNV
TTAUGT £VOG KAVOVIKA AEPWHEVOU
QopTiou.

®

Mn yepioete 10 dlopEpiopa (A) pe
TEPITTOTEPO aTTO 30 Ml ATTOPPUTTAVTIKOU
gel.

9.2 PUBpion kai évapén evog
TPOYPAUHATOG

Asitoupyia Auto Off

AuTH n AsiToupyia e€oikovoei evEpyeia
QTTEVEPYOTTOIWVTAG TN GUOKEUR OTaV QUTH dev
AEITOUPVEI.

H Asitoupyia Eekiva va Asitoupyei:

*  Ortav 10 TTPOYPapUa £XEI OAOKANPWOEI.

e Metd amro 5 AeTrtd edv Oev €xel EEKIVATEI
£VO TTPOYPAUQ.

Evapgn mpoypapparog

1. TlartoTe To KOUpTTi evepyoTroinang/
QTTEVEPYOTTOINGNG YIO VA EVEPYOTTOINTETE
TN guokeun. BeBaiwBeite 0TI N guakeun
BpiokeTal gg Aeiroupyia €TTIAOYNAG
TTPOYPAPUATOG.

2. KAgigTe TNV TTOPTA TNG GUOKEUNG.

3. Miéarte P emmavelAnpuéva éwg 0Tou n
€VOEIEN TOU €TTIBUUNTOU TTPOYPAUHATOG
gival evepyoTToinuévn.

1NV 00ovn gp@avidetal n dIAPKEIR TOU

WPOYPGUHGTOC
OpiaTe TIG dlaBETIYEG ETMAOYEG, av
€TMOUpEITE.

5. Miéore > yla va EEKIVATETE TO
TTPOYPAUHQ.

* Hévdeign Tng ekTeAoupevng @daang
gival avappevn.

* H di1dpKeIa TOU TTPOYPAPHATOG PETPG
avTioTpo@a ag AETTTA.

Evapén mpoypdpparog pe

XpovokabuaTtepnan Evapéng

1. EmA&ETe €va TTpdypappa.

2. Miéore o & eTTaveIANPUEVA PEXPI VO
ep@aviaTei aTnv 086vn 0 €MOUPNTOG
XPOvog kabuatépnang (amo 1 wg 24
WPE).

3. Miéore 10 > yla va EEKIVATEL N
avTiaTpogn PETPNAON.

* Hévdeign @ eivar QAVOPMEVN.

* O xpdvog Eekiva va PETPd avTiaTpopa
ge wpes. H teAeuTaia wpa epgavidetal
g€ AeTTTa.
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Otav oAokAnpwOei n avtiaTpo®n pérpnan,
apxicel To TTPOYypaAppa Kal avaBel n £vOsign TG

ekTeEAOUPEVNG @aang. H évdeign @ eivar
aBnatn.

Avolypa TnG TTOPTAG VW AEITOUPYEI N
guagkeun

To avolypa Tng TTOPTaG £VW BPigKETal OE
AgiTOUpYia Eva TTPOYPAUUO OTAPATA TN
aguokeun. Evoéxetal va etnpedael Tnv
KOTOVAAWGON EVEPYEIAG Kal TN DIAPKEIQ TOU
TTpoypAppaTog. AQou KAgigel n TToPTa, N
guaKeun auveyilel atrd To anueio aTo oTToio
OIOKOTTNKE.

®

Edv n mépTa rapapeivel avoixth yia
TEPIOTOTEPO ATTO 30 OEUTEPOAETITA KATA
N SIAPKEID TNG PATNG OTEYVWHATOG, TO
TPEXOV TTPOYPAPHa OAoKANpwveTal. AuTo
Oev guppaivel Qv n TTOPTA AVOIEEl ETW
NG Aerroupyiag AirDry.

®

MnvV €TTIXEIPATETE VA KAEITETE TNV TTOPTA
TNG GUOKEUNG YIa 2 AETITA JETA OTTO TO
QUTOMATO AVOIYHA TNG METW TNG
Aeitoupyiag AirDry, kaBwg ptropei va
TTPOKANBEi {NUIG TN TUTKEUN).

Edv, atn guvéxela, n TopTa gival KAEITTH
yia TOUAGYIaTOV 3 AETTTA, TO TPEXOV
TTPOYPAUHA OAOKANPWVETA.

AkUpwan TnG XpovokabuaTépnang
Evapgng evw AEITOUPYEi N avTiaTpoen
peETPNON

OTav akUpWOETE TNV XPOVoKabuaTépnan
Evapéng, TTPETTEI VO OPITETE Eava Eva
TTPOYPAUKA KAl TIG ETTIAOYEG.

MéaTe TapareTapéva Tautdxpova & «ai
€wg OTOU N guaKeUn BPigKeTal og AsIToupyia
ETTIAOYAG TTPOYPAMMOTOG.

AKUpwWan TOU TTPOYPAPHATOG

MeaTe TTOpaTETAPEVA TAUTOXPOVA & Kal
£€wg OTOU N uaKeUn BpigkeTal ag AeIToupyia
ETMIAOYNG TTPOYPAUUATOG.

Mpiv a1 TNV £vapén evog véou
TTpoypduuaTog, BeRaiwdeite OTI UTTAPXEI
ATTOPPUTTAVTIKO OTN BrKN ATTOPPUTTAVTIKOU.

Angn Trpoypdapparog
Ortav 10 TTPOYypaPMa £XEl OAOKANPWOEI, N

Aeitoupyia Auto Off atrevepyoTrolgi autopaTta
TN GUOKEUN).

OAa T KOUMTTIA €ival avevePya EKTOG ATTO TO
KOUUTTI EVEPYOTTOINaNG/ATTEVEPYOTTOINTNG.

KAeiaTe Tn Bpuan.

10. YNOAEI=ZEIZ KAl ZYMBOYAEZ

10.1 l'evika

AKOAOUBNOTE TIG TTAPOKATW UTTODEIEEIS VIO VOl
SlagpalioeTe Ta BEATIOTA ATTOTEAETUATO
KaBapITPOU Kal OTEYVWHATOG O€ KABNUEPIVA
XPNaon Kai yia KaAUTEPN TTPOTTATIA TOU
TEPIBAAAOVTOG.

*  To TTAUGIPO TWV TTIATWY GTO TTAUVTAPIO
TATWY TUPQWVA PE TIG 0dNnYieg aTo
EYXEIPIDIO XPNOTN CUVABWG KOTAVAAWVEI
NIYOTEPO VEPO KAl EVEPYEIQ TUYKPITIKA E
TO TTAUGIHO TWV TTIATWY OTO XEPI.

+ Tepidete TO TTAUVTAPIO TTIATWY TTARPWG YIa
va E0IKOVOUNTETE VEPO Kal evEpyela. MNa
BéATIOTO aTTOTEAETPATA TTAUCIATOG,
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TOTTOBETEITE TA AVTIKEIPJEVA OTA KAAABIA
gup@WVa e TIG 0dnyieg aTo eyXelpidlo
XPAOTN Kal pn YeigeTe uTrEPBOAIKA TA
KOAGBIa.

*  Mnv eKkTeAeiTe TTPOTTAUGN TWV TTIATWY OTO
XEPI. Augavel TNV KaTavaAwan evEPyEIag
Kal vepoU. OTav gival arapaitnTo, ETTIAEETE
£va TTPOYpaApMa Ye paan TPOTTAUCNG.

*  AQaIpEaTe Ta YEYOAAUTEPO UTTOAEIiPpOTO
TPOQWV aTtrd Ta TATA Kol adeIAdeTE TA
@AIT¢avia kai TToTrpIa TTpoToU Ta
TOTTOBETATETE OTN TUTKEUN.

*  BeBaiwbeite 0TI Ta avTIKEIMEVA OTA KAAGBIO
€V aKOUUTTOUV 1 BV KAAUTTTOVTAI HETAEU



TOUG. Movo TOTE TO vePd UTTOPEI Va PBATEl
Kal va TTAUVEI TA TTIATA EVIEAWG.

EmAEEeTe Eva TTpOYpaPpa GUPGWVA PE TOV
TUTTO TOU QOPTIOU KA TO BABUO AEPWHATOG.

To ECO TTPOTPEPEI TNV TTIO ATTODOTIKN
XPAON Tou vePoU Kal KaTavaAwan
EVEPYEIQG.

la TNV aTTOTPOTI CUCOWPEUONG OAATWY
€VTOG TNG GUOKEUNG:

— Tepicete TN ORKN aAaTIOU OTTOTE €ival
amapaiTnTo.

— XpnOIYOTTOIEITE TN GUVIATWHEVN 00N
QATTOPPUTTAVTIKOU Kal AQUTTPUVTIKOU.

— BeBaiwBeite 0TI TO TPEXOV ETTITIESO TOU
QATTOOKANPUVTH VEPOU QVTIOTOIXEI OTN
OKANPOTNTA TNG TTAPOXNG VEPOU.

— AxoAouBnarte Tig 0dnyieg aTO KEQAAAIO
«PpovTida Kal KaBdpIoua».

TOU vePOoU. AvaTpEETe aTIG 0dnyieg aTn
JUOKEUACia TOU ATTOPPUTTAVTIKOU.
XpNnoIPoTToIEITE TTAVTA TN TWATH TTOGOTNTA
AaptTpuvTiKoU. H pn eTrapkng doan
AQUTTPUVTIKOU PEIWVEI TO ATTOTEAETATO
aTeyvwpaTog. H xpnan utrepBoAikng
TTOgOTNTA AQUTTPUVTIKOU EXEI WG
QATTOTEAETHA TNV UTTAE ETTIOTPWON OTA
QVTIKEIPEVQ.

BeBaiwBeite oI TO £TTITTESO TOU
ATTOTKANPUVTA VEPOU gival dwaTo. Av TO
€mmiTedO €ival TTOAU UYNnAO, N auénuévn
TT000TNTA AAATIOU OTO VEPO UTTOPEI VA EXEI
WG ATTOTEAETUA TNV EUGAVIGN TKOUPIAG
gTO POXQIPOTTIPOUVA.

10.3 T1 va KAveTe av BEAETE va
OTAUATAOETE TN XPAON TWV

TOUTTAETWYV TTOAAQTTAWY Spdoewv

10.2 Xpjon aAaTiou, AQUTTPUVTIKOU Mpiv EEKIVATETE va XPNOIPOTTOIEITE EEXWPIOTO

KOl OTTOPPUTTAVTIKOU

XPNOIUOTIOIEITE HOVO AAATI, AGUTTPUVTIKO

QATTOPPUTTAVTIKO, OAATI KAl AQUTTPUVTIKO,
OAOKANPWATE TA TTAPAKATW BrpaTa:

Kal aTTopPUTTAVTIKO aXedlacguéva yia 1. PuBpioTe T0o UYPNAOTEPO ETTITTESO TOU
TTAUVTAPIa TIATWY. AAa TTPOIGVTa PTTOPEI aTTOGKANPUVTH VEPOU.
va TTPokaAégouv BAGRN GTn GUOKEUN. 2. BeBaiwBeite 0TI 01 Brjkeg aAaTioU Kal
e X& TTEPIOYEG e OKANPO Kal TTOAU OKANPO AOpTTPUVTIKOU gival YEPATEG.
VEPO TUVITTATAI N XPFON ATTAOU 3. ZEKIVAOTE TO TTIO GUVTONO TIPOYPOMMA HE

QTTOPPUTTAVTIKOU TTAUVTNPIOU TTIATWY
(oKovn, TCeA, TOPTTAETEG TTOU OEV TTEPIEXOUV
TTPOCOETOUG TTAPAYOVTEG), AQUTTPUVTIKOU
Kol aAATIOU EEXWPIOTA Yia BEATIOTA
atToTEAETATA KABAPITUOU Kal
OTEYVWHATOG.

OI TAPTTAETEG OTTOPPUTTAVTIKOU OEV
SiaAuovTal TTARPWG PE Ta gUVTONA
TTpoypdupaTa. Ma va aTroTPEWETE Va
TTAPAPEVOUV UTTOAEIPPATA aTa agepRiTala
00G, GUVIOTATAI VA XPNOIHOTTOIEITE
TAUTTAETEG OTTOPPUTTAVTIKOU PE Ta pEYAAQ
TTpoypaupaTa.

XPNOIYOTTOIEITE TTAVTA TN CWATH TTOCOTNTA
QTTOPPUTTAVTIKOU. H pn mapkig d6an
QTTOPPUTTAVTIKOU PTTOPEI VA £XEI WG
OTTOTEAETUA N IKAVOTTOINTIKA
aTToTEAETpATA KABOPITUOU Kal aTiypaTa
a1rO OKANPO vePO 1 AekédeG aTa
avTikeipeva. H xprian utrepBoAIkng
TTO0OTNTOG ATTOPPUTTAVTIKOU HE HOAOKO i
OTTOOKANPUMEVO VEPOD EXEI WG ATTOTEAETHA
UTTOAEiPPOTA ATTOPPUTTAVTIKOU OTA TTIATA.
MpogapuoaTe TNV TTOCOTNTA
QTTOPPUTTAVTIKOU pE BAan TN OKANPOTNTO

pia @dan eRydApaTog. Mnv TTpoaBéaete
QTTOPPUTTAVTIKO KOI UNV TOTTOBETAOETE
mATa T KaAdOIa.

Otav oAokAnpwOei To TTpOYpappa,
puBuiaTE TOV ATTOOKANPUVTH VEPOU
gUp@WVa PE TN aKANPOTNTA TOU VEPOU TNG
TTEPIOXNG TG,

PuBuiaTe TNV TTOOOTNTA AQUTTPUVTIKOU
TTOU aTTOdECEVETOA.

Evepyotroinate Tnv €1d01T0inan T€AOUG TOU
AQUTTPUVTIKOU.

10.4 PépTWON TWV KAAABIWV

Na xpnaigotrolgite TTavta oAdkAnpo Tov
XWPO TWV KAaAaBIwy.

XPNOIYOTIOIEITE TN TUTKEUN POVO YIa TO
TTAUCIYO QVTIKEIMEVWY TTOU €ival KATAAANAN
yla TTAUGIUO g€ TTAUVTRAPIO TTIATWV.

Mnv TTAEVETE OTN GUOKEUR QVTIKEIPEVA OTTO
€UAO, KOKKaAO, QAOUIVIO, KOOTITEPO Kal
XaAkd KaBwg PTTopEi va payioouv, va
OKERPWAOOUY, VA OTTOXPWHATIATOUV 1) va
QATTOKTATOUV BaBouAwpaTa.
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Mnv TTAEVETE OTN TUOKEUR QVTIKEIPEVA TTOU
MTTOPEI VO OTTOPPOPrITOUV VEPO
(o@ouyydpia, TTavia OIKIAKAG XPRang).
TotroBeTeiTe TA KOIAO QVTIKEIPEVA
(@AIT¢avIa, TTOTAPIA, KATAAPOAEG) HE TO
AVOIYHa OTPOWPEVO TTPOG TA KATW.
BeBaiwBeite 0TI Ta yUGAIVA QVTIKEIPEVO OEV
BpiokovTal g€ eTaQn PETALU TOUG.
TotroBeTeite TO EAAPPIG AVTIKEIPUEVA TTO
€TAvVW KaAAaBI. BeBaiwbeite o1 T
QVTIKEIPEVO OEV PETAKIVOUVTAI EAEUBEPQ.
ToTTOBETEITE TA aXQIPOTTIPOUVA KAl T
MIKP& avTIKEIMEVO OTO KAAGO! yia
payaipoTripouva.

MeTakIvAaTe TO €TTAVW KAAGBI TTPOG Ta
TAVW VIO VO XWPETETE PJEYAAA QVTIKEIPEVA
OTO KATW KOAAO!.

BeBaiwOeite OTI 01 EKTOEEUTAPES VEPOU
MTTOPOUV va KIvnBoUv eAeUBepa TTpIV
EEKIVATETE £va TTPOYPAMQ.

10.5 Mpiv TNV évapén Tou
TPOYPApUATOG

MpoToU EEKIVATETE TO ETTIAEYUEVO TTPOYPAUKA,
BeBaiwbeite yia Ta €EAG:

11. PPONTIAA KAI KAGAPIZMOZ

Ta @iATpa gival kaBapd Kal cwaTa
EYKATETTNMEVA.

To KaTrdKI TNG BAKNG aAaTioU gival aQIXTO.
O1 eKTOgEUTNPEG VEPOU BtV gival
PPAYHEVOL.

YTTapxel apKETO AAATI KOl AQUTTPUVTIKO
(eKTOG AV XPNTIUOTTOIEITE TAUTTAETEG
TTOAATTAWY dPATEWV).

H TaKTOTTOINGN TWV QVTIKEIYEVWY OTA
KOAGBIa gival owaTh.

To Tpoypappa gival KatdAAnAo yia Tov
TUTTO OPTIOU Kal yia TO BaBud AepwpaTog.
XpnaoiyoTrogiTal N owaTr) TTOgOTNTA
QATTOPPUTTAVTIKOU.

10.6 Adciaopa TWV KAAaBIwvV

1. TepIPEVETE PEXPI VA KPUWOOUV TA

agepPiTala TTPIV TA APAIPETETE ATTO TN
guokeun. Ta {eaTd avTIKEipEVA YTTOPOUV
€UKOAQ va UTTOOTOUV CNnIdL.

2. AdeiaaTe TpWTA TO KATW KAAAB! KOl JETA

TO £TTAVW KAAAGO!.

@

A@ou 1o TTpOYpaUpa oAOKANPwWOE,
MTTOPEI VO UTTAPXEI VEPO TTIG ETWTEPIKEG
ETTIQAVEIEG TNG TUTKEUNG.

/\ NPOEIAOMOIHEH!

Mpiv a1To TNV eKTEAEON Epyaaiag
JUVTAPNONG, ATTEVEPYOTTOINATE TN
OUOKEUN Kal aTTOGUVOEDTE TO PIG
Tpoodoaiag ard Tnv Tpila.

®

Ta Bpwuika @iATpa Kal ol GPayUEVOI
EKTOEEUTAPEG VEPOU ETTNPEACOUV APVNTIKA
Ta ATTOTEAETHATA TNG TTAUONG. Oa TTPETTEI
va Ta EAEYXETE Kal, €AV XPEIAZETAl, VA TA
KaBapileTe TOKTIKA.

11.1 EcwTepikég kaBapiopodg

KaBapiaTe T0 EOWTEPIKO TNG TUOKEUNG HE
£va HOAOKO, UypO TTavi.

Mn xpnaIUOTTOIEITE AEIAVTIKG TTPOIOVTA,
J@OUYYaPAKIa TTOU XapAaaoouyV, aixunpd
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EPYOAEIa, 10XUPA XNUIKA, CUPUATIVA
J@OUYYaPAKIa ) SIOAUTEG.

> KOUTTICETE TNV TTOPTQ,
gupTtrepIAapBavopévou Tou AAaTIXou, Mia
@opa TNV eRdouada.

MNa va dlatnpAoeTe TNV aredoan Tng
OUOKEUNG 0OG, XPNOIUOTIOIEITE éva TTPOIOV
KOBOPITHOU OXEDIOTPEVO EIBIKA YIO
TTAUVTHPIO TTIATWY, TOUAGYXIOTOV KABE dUO
URVeS. AKOAOUBNOTE TTPOTEKTIKA TIG
0odnyieg TTOU UTTAPYOUV TN CUCKEUATIT
TOU TTPOIOVTOG.

XpPNOIPOTTOINATE TO TIPOYPAUHA AUTOPATOU
KaBapIaUOoU yia BEATIOTA ATTOTEAETUATO
KaBapiguou.

H guxvn xpAan TPoypapPaTWwyY gUVTOPNG
OIAPKEIAG UTTOPEI VO TTPOKOAETEI
guaowpeUan AITToug Kal aAdTwY eVTOg TNG
OUOKEUNG. EkTeAeiTe TTPOYPAUMATO
HeYAANG BIAPKEIOG TOUAAXITTOV BUO POPEG




TOV PAVA VIO TNV OTTOQUYA TNG
OUCOWPEUTNG.

11.2 A@aipeon §EvwV avTIKEIJEVWV

EAEyxeTe Ta QIATPO Kal TN AEKAVN
amoaTpdyyiong YETA aTrd KABE Xprian Tou
TTAUVTNPIOU TTIATWY. =éva avTIKEiheva (TT.X.
KOMMATIO YUOAIOU, TTAQOTIKA, KOKKAAQ
000VTOYAUPIOEG, K.ATT.) JEIWVOUV TNV
amodoan KabapIguoU Kal UTTopouV va
TTPOKAAETOUV npIG aTnV avTAia adeldopaTog.

/\ MPOZOXH!

Av Oev UTTOPEITE VA AQAIPETETE TA EEVA
QVTIKEIPEVQ, ETTIKOIVWVATTE PE €Eva
E¢ouaiodotnuévo Kévtpo ZEpRig.

2. Agaipearte 1o @iATpo (C) amrd 1o QiATpo
(B).

3. A@aipeaTe TO €TiTTESO PIATPO (A).

4. TAUvete Ta QiATPO.

1. ATTOOUVOPHOAOYATTE TO GUATNHUA QIATPWY
gUp@WVa WE TIG 0dnYieg O aUTO TO
KEPAAaio.

2. ATTOPOKPUVETE EEVA QVTIKEIUEVO
XEIPOKIVNTA.

3. ZuvappoloynaTe Eava Ta QiATpa
gUp@wva WE TIG 0dnYieg O€ aUTO TO
KEPAAQIO.

11.3 ESwTepikd kabBdpiopa

+  KaBapiaTe TN guakeun We éva uypd
MaAQKO TTavi.

+  XpnOIYOTTOIEITE HOVO OUBETEPT
OTTOPPUTTAVTIKJ.

*  Mn xpnOoIYOTTOIEITE AEIQVTIKA TTPOIOVTQ,
T@OUYYAPAKIA TTOU XaPAaOoouV I SIGAUTEG.

11.4 KaBapiopog Twv QiATpwyv

To guoTnua @iATpwy atroTeAeiTal atmd Tpia
eCapTApaTa.

1. Z1péyTe 10 KaTTAKI (B) TTpOG TO APIOTEP
KOl AQaIPETTE TO.

5. BefaiwBeite 0TI deV UTTAPYOUV
UTTOAEIPOTO TPOPWV N BpwHId péoa N
aTa dkpa TNG AekAvng armoaTpdyyiang.

6. EmavatommobetriaTe 1o £TTiTTEdO QIATPO
(A). BeBaiwbeite 611 €ival cwaoTd
TOTTOBETNUEVO KATW OTTO TOUG 2 00nyouG.

7. EmavaouvappoAoynate Ta @iAtpa (B) kai
(C).

8. EmavaromroBetraTte 10 QiATpo (B) aTto
€TITTEDO QIATPO (A). ZTPEWTE TOV TTPOG TA
OegIa péxpl va ag@aAiael.
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/\ MPOXZOXH!

2 € TTEPITITWAN E0QAAYEVNG TOTTOBETNONG
TWV QIATPWY, TA ATTOTEAETHATA TNG
TAUONG &¢ev Ba gival IKavoTToINTIKA Kal Ba
TTPOKANBEI {NUIG TN TUOKEUT).

11.5 KaBapiopoég Tou KATW
EKTOSEUTAPA VEPOU

1. Ta va a@aipéTeTe TOV KATW EKTOEEUTHPA
vepou, TpapnéTe Tov TTPOG Ta TTAVW.

12. EMIAYZH NMPOBAHMATQN

/\ MPOEIAOMOIHEH!

H AavBaaopévn €TTIoKEUr TG CUTKEUNG
MTTOPEI VO oTTOTEAETEI KiVOUVO Yia TNV
ag@aheia Tou xpraTtn. OI oTrolEgdATTOTE
ETTIOKEVEG TTPETTEI VA TTPAYHATOTTOIOUVTAI
aTTO EEEIDIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

H mwAgioyngia Twv TpoBANHATWY TTOU
HMTTOpPEi VA TTPOKUYOUV JTTOPOUV VO

2. TAUveTe ToV Bpayiwva WYEKATUOU JE
TPEXOUMEVO vEPO. XPNOIUOTTOINATE £Val
EPYOAEIO PE AETTTA PUTN, TT.X. HIO
0dovToyAuida, yIa va aQaIpETETE TN
Bpopid atrd TIg o1réG. AQNOTE va TPEEEI
vepd aTTo TIG OTTEG YIa va EETTAUBOUV Ta
gwyaTidla BPWHIAG aTTd TO ECWTEPIKO.

3. Ta va ToTToBeTATETE TTAAI TOV EKTOEEUTAPA
VEPOU, TTIECTE TOV TTPOG TA KATW.

11.6 KaBapiopo6g Tou dvw
EKTOEEUTAPA VEPOU

Mnv a@aipeite TOvV avw EKTOEEUTH PO VEPOU.
Edv Ta avoiypata aTov €KTOEEUTHPA VEPOU
€ival PPaypEvVa, aalpéaTe Ta UTTOAOITTA
OWHaTIOIA XWHATOG PE £Va AETTTO PUTEPO
QVTIKEIMEVOW OTTWG Hia 0dovToyAuQida.

AuBouUv Xwpig TNV avdykn yla ETTIKOIVWVid
He To ESouciodotnuévo Kévrpo ZépBig.

AvaTPEETE OTOV TTAPAKATW TTIVOKA VIO
TTANPOPOPIEG TXETIKA pe TOavA TTpoBARuaTa.
Me opigpéva TpoBARpara, atnv 08évn
gPPaViICeTal £VOG KWOIKOG TUVAYEPHOU.

MpoBANua Kol KwdIKGG GuV-

Meéavn aitia kai AUon

ayepuou
Aev U"QPSiTE VO EVEPYOTTOINTETE TN BeBaiwBeite 6TI TO QIg TPOPOBOTIAG Eival TUVOEDEUEVO TNV TTPIda.
guakeun. BeBaiwBeite 6T dev UTTAPXEI KATETTPAUPEV AOPAAEIR TO KIBWTIO

ATQAAEIWV.
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MpofANua Kol KwdIKGG guV-
ayepuou

Meéavn aitia kai AUon

To pdypappa dev EeKIvA.

+  BeBaiwBeite 0TI TO KATTAKI TNG CUCKEURG KAl N TTOPTA TOU KADOU £XEI
KAEIOEL.

+ Méate 10 KOUPTTI EVOpgn.

* Av gival emIAeypévn n xpovokaBuaTépnan Evapgng, aKUPwWaTe Tn pUBuI-
an A TIEPIEVETE PEXPI TO TENOG TNG AVTIATPOPNG PETPNANG.

* H guokeun avatrAnpwvel TN pnTivn Y€oa aToV aTTOTKANPUVTH vepoU. H
didpkeia TG dladikagiag gival TepiTTou 5 AeTTTd.

H ouokeun dev yepiCel pe vepod.
Z1nv 008dvn eppavidetal n €voeign
i10 n i11.

+  BeBaiwBeite 011 N Bpuan eival avoixT.

*  BeBaiwbeite 011 N TiEaN TNG TTAPOXAG vEPOU Bev gival TTOAU XaunAn. MNa
QUTEG TIG TTANPOPOPIES, ETTIKOIVWVATTE PE TNV TOTTIKKA apXH VEPOU.

*  BeBaiwbeite 011 N Bpuan dev gival epaypévn.

*  BeBaiwbeite 0TI TO QiATPO TOU TWARVA £§OGBOU dev gival paypévo.

+  BeBaiwBeite 611 0 SWARVAG TTAPOXNG OEV £XEI TUATPAPEI, UTTOOTEI CnUIA
1| TOQKigEl.

H ouokeun dev adeladel To vepod.
21nv 00dvn eppavidetal n voeign
i20.

+  BeBaiwBeite 0TI TO 019OVI TOU VEPOXUTN deV Eival payUEVO.

*  BeBaiwbeite 0TI TO OUATNHA ETWTEPIKOU PIATPOU DEV Eival GPAYUEVO.

*  BeBaiwBeite 0TI 0 oWARVOG TTApPOXNG dev £XEI TUTTPAPE], UTTOOTET {NUIA
) TOQKigEl.

‘Exel evepyotroinBei n didragn mpo-
aTagiag amo utrepxeilian.

Z1nv 08dvn eppavidetal n €voeign
i30.

+ KAeioTe Tn Bpuon.

+  BeBaiwBeite 0TI N GUOKeUN €xel EyKOTAOTOBEI TWOTA.

+  BeBaiwBeite 611 T KAAGBIO £XOUV TOTTOBETNOEI CUPPWVA PE TIG 0BNYiEG
aTo EYXEIPIBIO XPATNG.

AuoAeroupyia Tou aigdnTrpa avi-
XVEUONG OTABUNG VEPOU.

1nv 08dvn gppavidetal n Evoeign
i41 - i44.

+  BeBaiwBeite o011 Ta QiATpa gival kaBapd.
*  ATTevepyOTTOINOTE KAl EVEPYOTTOINTTE TN GUOKEUN.

AugAerroupyia Tng avtAiag TTAUGNG
TNG avTAiag aTroaTPAYYIaNG.

Z1nv 008dvn gppavidetal n €voeign
i51 - 59 1 i5A - i5F.

*  ATTevepyoTTOINTTE KAl EVEPYOTTOINTTE T GUOKEUR.

H Beppokpaaia Tou vepou péaa atn
OUOKeUN gival TTOAU UWnAA A TTa-
pouaIaaTNKe dUCAEITOUPYIa TOU al-
abntrpa Beppokpaaiag.

Z1nv 008dvn eppavidetal n Evoeign
i61 11 i69.

+  BeBaiwBeite 011 n Beppokpagia Tou vepoU £1g6dou dev UTTEPRAiVEI TOUG
60°C.
*  ATTevepYOTTOINTTE KAI EVEPYOTTOINOTE T GUOKEUN).

Texvikr) duoAeimoupyia TnG ou-
OKEUNG.

1nv 08dvn gppavidetal n Evoeign
iC0n iC3.

*  ATTevepPYOTTOINTTE KAI EVEPYOTTOINTTE T GUOKEUN).

H o18Bun Tou vepou péoa atn ou-
OKEUR €ival TTOAU uwnAn.

Z1nv 00dvn eppavidetal n €voeign
iF1.

*  ATTevepyOTTOINATE KA EVEPYOTTOINTTE T GUOKEUN.

+  BeBaiwBeite o011 Ta QiATpa gival kaBapd.

+  BeBaiwBeite 611 0 oWARVaG ££680U gival TOTTOBETNUEVOG OTO TWATO
Uyog TTavw atré 1o dammedo. AvaTtpégte aTo Ke@dahaio «Odnyieg eykaTta-
aTaong.
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MpofANua Kol KwdIKGG guV-
ayepuou

Meéavn aitia kai AUon

H guokeur aTapaTa kai EekIva Tre-
PIOOOTEPEG POPEG KATA TN AEITOUP-
yia.

Eival puaioloyiko. Zag Trapéxel BEATIOTA atroTeAéopaTa KaBapiagpou Kai
£oikovounan evépyelag.

To pdypappa diapKei TTaPa TTOAU.

Av gival eTmIAeypEVN N XpovokaBuaTépnan £vapgng, aKUPWaTeE Tn pUBUI-
an n TTEPIYEVETE PEXPI TO TEAOG TNG AVTIOTPOPNG HETPNONG.

H epgpaviépevn Sidpkeia Tou TTpo-
YPAUHATOG dlaPEPEl ATTO TN DIGPKEIT
aTOV TTIVAKA TIHWY KATAVAAWGONG.

H diapkela Tou TTpoypAppaTog PTropei va HeTaBAnBei avaloya pe Tnv
TTiEaN Kal TN BepUOKPATia TOU VEPOU, TIG SIOKUPAVAEIG TNV NAEKTPIKA
TPo®od0oaia, TIG ETMIAOYEG, TNV TTOTOTNTA TWV TTIATWY Kal TO TTOTO AEpw-
péva gival Ta TATa.

O UTTOAEITTOPEVOG XPOVOG OTNV 0006~
vn augdaveTal Kal KataAfyel oxedov
aTO TENOG TOU XPOVOU TOU TTPOYPA-
paTOoG.

AuTo dev atroTeAei eEAATTWHA. H GUOKEUR AEITOUPYEi KAVOVIKA.

YTdpxel Hikpry dlappor) aTro TV
TOPTA TNG GUOKEUNG.

H ouokeun dev gival opIfovTIwPEVN. XOAAPWATE 1) OQIETE Ta pUBUIOUE-
va Todia (av SiatiBetan).

H TropTa TNG CUOKEURG deV gival KEVTPApPITPEVN aTov Kado. PuBpiaTe To
Tiow 1odI (av diatiBeTal).

H mopTa TG guakeung kAeivel pe du-
gKoAia.

H guokeun dev gival opifovTiwpévn. XaAapwaTe 1) agigTe Ta pubuIldpe-
va Todia (av diatiBeTal).
Egéxouv pépn Twv aepPitaiwy armd Ta KaAadia.

H mopTa TG guakeung avoiyel Katd
Tn SIApKEIa Tou KUKAOU TTAUGNG.

H AirDry Aeiroupyia givar evepyotroinuévn. MITopeite Twpa va gvepyo-
TToINCETE TN AeIToupyia. AvaTpEéSTe aTnV evoTnTa «PUBMicEIgY.

‘Hyol KpoTaAIgPATOG/XTUTTAPATOG
aKoUyovTal aTTO TO ETWTEPIKO TNG
OUOKEUNG.

Ta oepBitoia Sev gival gwaTd TOTTOBETNPEVA aTA KAAABIa. AvaTpégTe
aT0 QUAAGSIO POPTWANG KAAABIWY.

BeBaiwBeite OTI 01 EKTOEEUTAPEG VEPOU PTTOPOUV VO TTEPITTPEPOVTAI
eAeUBepQ.

H ouakeun pixvel Tov ag@aieiodia-
KOTTTN.

H évtaan Tou NAEKTPIKOU peUPATOG DeV Eival APKETH yia VO TPOPODOTH-
g€l TAUTOXPOVA OAEG TIG GUOKEUEG TTOU XpnaipoTrolouvTal. EAEyETE TNV
£vraan NAEKTPIKOU PeUPATOG TNG TTPICAG Kal TNV 1I0XU TOU JETPNTH 1) aTTE-
VEPYOTTOINDTE PO ATTO TIG CUTKEUEG T€ XPran.

Eowrtepikn nAekTpIkr) BAGBN TNG cuakeung. EmikoivwvnaTe pe €va Egou-
aglodotnpévo Kévrpo ZépPIG.

®

Avarpé€te aTig evotnTeg «Mpiv atréd Tnv

TPWTN XpHon», «kKadbnuepivi xpRon»
n «Y1rodei§eig ka1 oupuBouAég» yia

AAAeG TTIBAVEG QuTiES.

Ma KwdIKoUg auvayeppou TTou dev
TTEPIYPAPOVTAl GTOV TTIVOKQ, ETTIKOIVWVHJTE PE
¢va E¢ouaiodotnuévo Kevrpo ZEpBIg.

/\ MPOEIAOMOIHEH!
Aev OUVIOTOUWE TN XPAON TNG CUOKEUNG

AQOU €AEYEETE TN TUOKEUN), ATTEVEPYOTTOINTTE
Kal evepyotroinate 1. Edv 1o TpoBAnua
EMPAVITTEI VA, ETTIKOIVWVATTE PE

E¢ouaiodotnuévo Kévtpo ZEpRIG.
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£wg O0TOU €TMAUBEI TTANPWG TO TTPORANUA.
ATTOOUVOETTE TN CUCKEUR KAl PNV TNV
OUVOETETE Eava PEXPI VO €i0TE aiyoupol
OTI AsITOUpYEi OWaTA.




12.1 Ta atroreAéopara TTAUONG KOl OTEYVWHATOG BEV €ival IKAVOTTOINTIKA

MpoRAnpa

MOavn aitia ka1 AGon

Mn IkavoTToINTIKG aTTOTE-
Aéopata TTAUaNG.

Avarpégre ato Kabnpepivr) xprion, YTTodeigelg kal aupBouAég Kal aTo QUAAGDIO
POPTWANG KAAaBIWV.

XpNOIYOTTOINATE TTIO EVTATIKO TTPOYPAMHA TTAUGNG.

Evepyotroinate Tnv emAoyn ExtraPower yia va BeATiwoeTe Ta atmoteAéapaTa TTAU-
ang evog ETMAEYPEVOU TTPOYPAUHPOTOG.

KaBapiaTe Toug eKTOEEUTHPEG VEPOU Kal Ta PiATpa. AvaTpéETe aTnv evotnTa Ppo-
vTida Kal KaBdpigua.

Mn IkavoTroInTIKé aTroTe-
AéopaTa OTEYVWHATOG.

Ta oepBitola ixav Tapapeivel yia peydAo dIAaTNPA JECA OTNV KAEIOTH) CUGKEUN.
Evepyotromnate Tnv emAoyr AirDry yia va puBpigeTe TO QUTOPATO AVOIYHA TNG
TTOPTAG KAl Va BEATIWOETE TNV ATTODO0N OTEYVWHATOG.

Agv utTdpXel AQUTTPUVTIKO 1) N 800N Bev gival eTTapPKAG. MepiaTe Tn BAKN AapTTpu-
VTIKOU i} puBpiaTe TN 800N g€ uWnAOTEPN OTABUN.

H aitia p1ropei va givai n oIotTNTa TOu AAUTTPUVTIKOU.

XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA AQUTTPUVTIKO, OKOMO Kal PE TAPTTAETEG TTOAAQTTANG dpAang.
Ta TTAAOTIKG QVTIKEIPEVA EVOEXETAI VO XPEIOOTOUV OTEYVWHA WE TTETOETA.

To pdypappa dev EXel TN PATN ATEYVWHATOG. AVATPESTE OTOV TTiVOKA TTPOYPO-
HATWV.

ACTIPISEPOI AEKEDEG 1) Ya-
AaQWTTEG ETMIOTPWOEIG TTA
TTOTAPIO Kal TA TTIATA.

AtodeapeueTal uTrEPBOAIKH TTOOOTNTA AauTTPUVTIKOU. PuBpiaTe Tn d6an o€ xaun-
Aotepn aTadun.
H TToodTnTa TOU aTTOPPUTTAVTIKOU €ival UTTEPBOAIKK.

NekéSeG Kal ixvn atro aTa-
YOVEG VEPOU OTA TTOTAPIA
Kal Ta TMATa.

H 1mogdtnTa AapTTpuvTikoU TTou atrodeapeleTal dev eTTapKei. PuBuiaTe Tn 6060n e
uypnAoTEPN OTABWN.
H aitia p1mopei va gival n oIoTNTa TOU AAUTTPUVTIKOU.

To eowTEPIKG TNG OU-
OKEUNG gival Bpeypévo.

AuTo Sev atroTeAei EAATTWHA TNG CUTKEURG. H Uypaadia GUUTTUKVWVETAI OTA TOIXW-
JaTa TNG GUOKEUNG.

AGUVABIOTOG aPPOg KaTA
N SIAPKEIa TNG TTAUONG.

XPNOIUOTTOIEITE ATTOPPUTTAVTIKO OXEDIATHEVO EIBIKA VIO TTAUVTHPIA TTIATWV.
XPNOILOTIOIEITE ATTOPPUTTAVTIKO JIAPOPETIKOU KATAOKEUATTH.
Mnv ekTeAEiTE TIPOTTAUGN TWV TTIATWV YE TPEXOUUEVO VEPO.

Ixvn oKoupIag aTa payai-
poTTipouva.

YTépxel TTOAU aAGTI OTO VEPO TTOU XPNOIYOTTOIEITAI yia TTAUCH. AvaTpégTe aTn pUB-
HIgn TOU aTTOOKANPUVTH vEPOU.

TotroBeTBnKav padi aonuévia Kal avogeidwTa paxaipotripouva. Mn ToTToBeTeiTe
QAONUEVIO KOI AVOEEIDWTA QVTIKEIPEVA KOVTA PETAEU TOUG.

Katdhorra atmoppuTtravTi-
KOU aTn Onkn aTo TEAog
TOU TTPOYPAUHATOG.

H taptmAéTa amopputravTikoU KOAANGe atn BrRkn kai dev EETTAUBNKE aTTd TO VEPO.
To vepo dev PTTOpE Vo EETTAUVEI TO ATTOPPUTTAVTIKO aTTd TN BrKn. BeBaiwBeite o1
0l EKTOEEUTNPEG VEPOU eV €ival GPAYUEVOI I} UTTAOKAPITUEVOI.

BeBaiwBeite 011 Ta avTikeipeva aTa KaAdBIa dev TapepTrodifouv To dvolyua Tou
KaAUPPATOG TNG BAKNG OTTOPPUTTAVTIKOU.

Oaopég evidg TG OU-
OKEUNG.

Avarpégre a1o kepdhaio «Ppovtida Kal KaBdpIgpa».

ZeKIVAOTE TO TIPOYPAPPa |_=I+ He €va TTpoidv agaipeang ahaTwy A €va KabapiaTiKo
TIPOIOV TXESIOTPEVO YIO TTAUVTHPIO TTIATWV.
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Mpo6BAnpa Méavn aitia kai AUon

KaraAoimra aAdtwy oTa «  To emimedo ahaTiou gival Xapnho, eAEyETe TNV £vOEIEn TTANPWaONG.
0epPITOIa, OTO EOWTEPIKG o To kamdki TG BAKNG aAaTIoy ival XaAapo.
Kai TNV EGWTEPIKN mheu- To vepo NG Bpuang eival akANPO. AvaTpégte aTn pUBUION TOU OTTOTKANPUVTH VeE-
pa TNG TTOPTAG. e
*  XpnaoiyotroiaTte ahdT Kail €TMAEETE avayévvnan Tou aTTogKANPUVTH vepou oTav
XpnaipotroloUvTal TOPTTAETEG TTOAaTTAWY dpdaewv. Avarpégte atn pUBIaN Tou
QATTOOKANPUVTA VEPOU.

*  ZeKIVAOTE TO TTPOYPAUMA |;J+ HE €va TTpoidV apaipeang aAdTwy axXedIOTUEVO Yia
TTAUVTAPIO TTIATWV.

*  Edv empévouv emkaBioeig aAdTwy, KaBapiaTe TN CUOKEUR e Ta KaTtaAAnAa atrop-
PUTTAVTIKA.

*  AoKipdaTe éva SIOPOPETIKO ATTOPPUTTAVTIKO.

*  ETKOIVWVNAOTE Y€ TOV KATAOKEUOATTH TOU OTTOPPUTTAVTIKOU.

OapTrd, aTTOXPWHATIONE-  «  BeBaiwBeite OTI TN GUTKEUT TTAEVOVTAI OVO QVTIKEIUEVA TTOU gival KATAANAQ yia
va ) XTUTTnuéva aepRitaia. TAUVTAPIO TIATWV.
*  @opTwaTe Kal adeldiaTe To KAAGOI pe TTpogoxn. AvaTpéETe aTo GUAAADIO POPTW-
ang KaAabiwv.
*  TotroBeTeiTe TO EUAITONTA QAVTIKEIUEVO OTO ETTAVW KAAGD!.
« Evepyotroinate tTnv €mAoyn GlassCare yia va eao@aligeTe €181k @povTida yia
TO YUAAIVO OKEUN Kal TO EUQIOBNTA AVTIKEIJEVA.

AvaTpéte atnv evotnTa «[piv aTro Thv TTPWTN
xpnan», «Kabnuepivr) xpAan» R «YTodeigeig
KOl GUPBOUAEG» VI AAAEG TTIBAVEG auTieG.

13. TEXNIKA ZTOIXEIA

AlaoTdoeig MAdTog / Uyog / BaBog (mm) 598 /850 / 622

HAekTpIKR gUVdEan 1) Taon (V) 220 - 240
Zuyvotnta (Hz) 50

Miean Tapoxng vepou EAay. / péy. MPa (bar) 0.05 (0.5) /1 (10)

Mapoxn vepou KpUo vepo f {E0T6 vepo (°C) 2) ehay. 5 - pey. 60

XwpnTiKOTNTA ZepBitala 13

1) AvaTPEETE OTNV TTIVOKIOA TEXVIKWVY XAPAKTNPIOTIKWY YIa GAAEG TIPEG.

2) Av 10 C£TTO vEPO TTPOEPXETAI OTTO EVOANOKTIKEG TTNYEG EVEPYEIAG (TT.X. NAIAKOUG GUAAEKTEG), XPNOIPOTTOINATE TNV
TTapoxr {eaTol vepoU yia va PEIWTETE TNV KATAVAAWGAN EVEPYEIQG.

13.1 ZUvdeopog yia Tn Bdaon ETIKETO KATAVAAWONG EVEPYEIOG padi e TO
dedopévwy EPREL Tng EE EYXEIPIBIO XPNOTN Kol OAa Ta GAAG éyypaga

. . . TTOU TTAPEXOVTQI E TN GUTKEUN).
O kwdikog QR aTtnv eTIKETA KATAVAAWGONG PeX Hem M

EVEPVEIQC TTOU TTUPEXETAI LIE T CUTKEUN Mropeite va BpeiTe TTANPOQOPiEG OXETIKA HE
TTaPEXEl Evav DIAdIKTUOKO aUVOETHO |E TNV mv GT[05OUH TOU TTIPOIGVTOG 0N Baon )
KATaXWPNon QUTAS TNS CUCKEUNC aTn Bdon dedopévwy EPREL g EE xpnaipotroiwvrag
dedopévwy EPREL tn¢ EE. KpatiaTe Thv Tov gUvdeapo https://eprel.ec.europa.eu kai
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TO OVOUA POVTEAOU KOl TOV KWJIKO TTPOIOVTOG XOPAKTNPIOTIKWY TNG TUTKEUNG. AvaTpEETe
TToU B0 BPEiTE ATNV TTIVAKIDA TEXVIKWV aTo KeQAAaio «IMeplypa@r) TTPOIOVTOGY.

14. NMEPIBAAAONTIKA OGEMATA

AVOKUKAWOTE Ta UAIKA TTOU QEPOUV TO TQ OIKIOKA ATTOPPIMUOTA GUTKEUEG TTOU
auupBoro {7) TotroBeTAaTE TA UNIKG PEPOUV TO GUPBOAO E EmoTtpéyTe 1O
guokeuaaiag g€ katdAAnAa doxeia yia TTPOIOV OTNV TOTTIK) 0Ag Hovada
QAVOKUKAWGT). ZUPBAAETE TNV TTPOOTACIA TOU | OVOKUKAWGNG i ETTIKOIVWVAOTE WE TN ONUOTIKN
TEPIBAAAOVTOG KAl TNG AVOPWTTIVNG UYEIOG apxn.

QAVAKUKAWVOVTAG TIG AXPNOTEG NAEKTPIKES KAl

NAEKTPOVIKEG TUOKEUEG. MV ATTOPPITITETE pE

EAAHNIKA 25



Electrolux’e hos geldiniz! Cihazimizi sectiginiz icin tesekkiir ederiz.

Kullanim 6nerileri, brosturler, sorun giderme bilgileri, servis ve onarim bilgileri:
www.electrolux.com/support

Onceden haber verilmeksizin degisiklik yapma hakki saklidir.
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1. A GUVENLIK BILGILERI

Cihazin montaj ve kullanimindan 6nce, verilen talimatlar
dikkatlice okuyun. Uretici, yanlis kurulum veya kullanimdan
kaynaklanan yaralanma ya da hasarlardan sorumlu degildir.
Talimatlari, ileride kullanabilmeniz igin her zaman guvenli ve
kolay ulasilabilir bir yerde tutun.

1.1 Cocuklarin ve tehlikeye acik kisilerin glivenligi

* Bu cihaz, gozetim altinda bulunmalari veya cihazin guvenli
sekilde kullanimi ve olusabilecek tehlikeler hakkinda bilgi
verilmesi kaydiyla 8 yas ve Uzeri ¢cocuklar ile fiziksel,
duyusal veya zihinsel kapasitesi dusiUk ya da bilgi ve
deneyimi olmayan kisiler tarafindan kullanilabilir. 8
yasindan kuguk cocuklar ve ileri dizey zihinsel ile fiziksel
engellere sahip kisiler gbzetim altinda bulunmadiklari
muddetge bu uriinu tek basina kullanmamaldir.

26 TURKGE



Cihazla oynamamalarini saglamak icin ¢ocuklarin gézetim
altinda bulundurulmasi gerekmektedir.

Deterjanlari gocuklardan uzak tutun.

Kapi agikken, ¢ocuklari ve evcil hayvanlari makineden uzak
tutun.

Temizlik ve kullanici tarafindan gercgeklestirilen bakim
islemleri, gbzetim altinda olmadiklari strece ¢ocuklar
tarafindan gerceklestiriimemelidir.

1.2 Genel Gilivenlik

Bu cihaz yalnizca ev tipi bulasiklari ve sofra takimlarini
yikamak igindir.

Bu cihaz kapali bir ortamda standart ev ici kullanim igin
tasarlanmistir.

Bu cihaz; ofis, otel misafir odasi, oda-kahvalti misafir odasi,
ciftlik konukevi ve bu tur kullanimin (ortalama) ev ici
kullanim seviyelerini asmadigi diger benzer konaklama
yerlerinde de kullanilabilir.

Cihazin teknik 6zelliklerini kesinlikle degistirmeyin.
Calistirma su basinci (minimum ve maksimum) 0.05 (0.5) /
1 (10) MPa (bar) arasinda olmalidir.

Maksimum 13 Kisilik yerlestirme diuzenine uyun.

Cihaz kapagi, takilip disme tehlikesini dnlemek igin agik
konumda birakilmamalhdir.

Elektrik kablosunun zarar gérmesi durumunda, bir hasarinin
meydana gelmesine engel olmak igin, kablonun degisimi,
ureticisi, Yetkili Servisi veya benzer nitelikteki kalifiye bir kisi
tarafindan yapiimalidir.

UYARI: Keskin uclu bigaklar ve diger mutfak esyalari
sepete uclari asagi gelecek sekilde yuklenmeli veya yatay
konumda yerlestiriimelidir.

Herhangi bir bakim isleminden 6nce, cihazi devre disi
birakin ve elektrik fisinin baglantisini kesin.

Cihazi temizlemek igin ylksek basingli su spreyleri ve/veya
buhar kullanmayin.
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» Cihazin tabaninda havalandirma acikliklari varsa, bu
acikliklar 6rttla (6rnegin bir haliyla) olmamaldir.

» Cihaz, Granle birlikte verilen yeni hortum setleri kullanilarak
su sebekesine baglanmalidir. Eski hortum setleri tekrar

kullanilmamalidir.

2. GUVENLIK TALIMATLARI

2.1 Montaj

/\ UYARI!

Cihazin montaji yalnizca kalifiye bir kisi
tarafindan yapilmalidir.

Tam ambalajlar ¢ikarin.

Hasarli bir cihazi monte etmeyin ya da
kullanmayin.

Cihazla birlikte verilen montaj talimatlarini
takip edin.

Cihazi hareket ettirdiginizde dikkatli olun,
cihaz agdirdir. Her zaman koruyucu eldiven
ve koruyuculu ayakkabi kullanin.

Cihazi, sicakhgin 0°C'den daha az oldugu
yerlere monte etmeyin ya da buralarda
kullanmayin.

Cihazi, kurulum gerekliliklerini karsilayan
glvenli ve uygun bir yere yerlestirin.

2.2 Elektrik baglantisi

/\ UYARI!
Yangin ve elektrik carpmasi riski.

Uyari: Bu cihaz, bina igindeki topraklama
baglantisina kurulacak / baglanacak
sekilde tasarlanmistir.

Anma degeri plakasindaki
parametrelerinin ana gl¢ kaynaginin
elektrik giictine uygun oldugundan emin
olun.

Daima duzgun takilmis, elektrik
carpmasina karsi korumali bir priz
kullaniniz.

Priz ¢cogalticilarini ve uzatma kablolarini
kullanmayin.

Elektrik fisine ve kablosuna zarar
vermemeye 6zen gosterin. Cihazin ana
kablosunun degistiriimesi gerekirse, bu

islem Yetkili Servis tarafindan yapiimaldir.
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» Fisi prize sadece montaj tamamlandiktan
sonra takin. Kurulumdan sonra elektrik
fisine erisilebildiginden emin olun.

« Cihazin fisini prizden gikarmak igin elektrik
kablosunu gekmeyin. Her zaman fisten
tutarak cekin.

2.3 Su baglantisi

e Su hortumlarina zarar vermeyin.

* Yeni borulara veya uzun sire
kullanilmamis olan borulara baglamadan
once, herhangi bir tamir islemi
gergeklestirirken veya yeni cihazlar
takarken (su metreleri vb.) temiz su gelene
dek suyu akitin.

« Cihaz ilk kez kullanildiginda veya ilk kez
kullanildiktan sonra gorulebilir su kagagi
olmadigindan emin olun.

« Eger su giris hortumu hasar gorirse,
derhal su muslugunu kapatin ve cihazin
fisini prizden ¢ekin. Su giris hortumunu
degistirmek igin Yetkili Servis Merkeziyle
iletisime gegin.

2.4 Kullanin

* Yanici veya yanici Urtnlerle i1slanan
nesneleri cihazin igine, yanina veya
Ustline koymayin.

» Bulasik makinesi deterjanlari sagliga
zararlidir. Deterjan ambalajinda belirtilen
glvenlik talimatlarina uyun.

« Cihazin igindeki suyu igmek ya da oyun
oynamak icin kullanmayin.

¢ Program tamamlanana kadar bulasiklar
cihazdan g¢ikarmayin. Bulasiklarin
lzerinde az miktarda deterjan kalabilir.

« Cihazin kapagi acgikken Uzerine bir seyler
koymayin veya baski uygulamayin.

* Bir program calisirken kapagi actiginizda
cihazdan sicak buhar ¢ikabilir.



2.5 Servis

» Cihazi onarmak igin yetkili bir Servis
Merkezine basvurun. Yalnizca orijinal
yedek pargalari kullanin.

» Kendinizin yapacagi veya profesyonel
olmayan onarimin guvenligi olumsuz
etkileyebilecegini ve garantiyi gegersiz
kilabilecegini dikkate aliniz.

* Modelin Uretimi durdurulduktan sonra
asagidaki yedek pargalar en az 7 yil
boyunca mevcut olacaktir: Motor, dolasim
ve tahliye pompasi, isiticilar ve i1sitma
elemanlari, 1s1 pompalari dahil, hortumlar,
valfler, filtreler ve su giris ventilleri dahil
boru ve ilgili ekipmanlari, kapi tertibatlari
ile ilgili yapisal ve i¢ pargalar, baskili devre
kartlari, elektronik ekranlar, basing
anahtarlari, termostatlar ve sensorler,
sifirlama yazilimi dahil yazilim ve aygit
yazilimi. Modelin Uretimi durdurulduktan
sonra asagidaki yedek parcalar en az 10
yil boyunca mevcut olacaktir: kapak,
kapak mentesesi ve contalari, diger
contalar, piskirtme kollari, tahliye
filtreleri, ic raflar ve sepetler ve kapaklar
gibi plastik ek pargalar. Bu sure, ulkenizde
daha uzun olabilir. Daha fazla bilgi igin
lGitfen web sitemizi ziyaret edin.

3. URUN ACIKLAMASI

Ust panel
Ust piiskiirtme kolu

* Bu yedek parcalarin bazilarinin yalnizca
profesyonel servis personeline ynelik
oldugunu ve yedek pargalarin tamaminin
tim modeller icin gecerli olmadigini
dikkate aliniz.

» Bu Urtinun icindeki lamba(lar) ve ayri
satilan yedek parga lambalar ile ilgili
olarak: Bu lambalarin sicaklik, titresim,
nem gibi ev aletlerindeki asiri fiziksel
kosullara dayanmasi ya da cihazin
c¢alisma durumu hakkinda bilgi vermesi
amagclanmistir. Diger uygulamalarda
kullaniimak Gzere tasarlanmamislardir ve
ev odasi aydinlatmasi i¢in uygun
degillerdir.

2.6 Elden ¢ikarma

/\ UYARI!
Yaralanma ya da bogulma riski.

« Cihazin fisini prizden gekin.

» Elektrik kablosunu kesin ve atin.

* Cocuklarin ve hayvanlarin cihazda kapali
kalmasini 6nlemek igin kapak kilit dilini
cikarin.

Alt puskurtme kolu

Filtreler

Bilgi etiketi

Tuz haznesi

Hava deligi

Parlatici gozu

Deterjan g6zinl temizleme
Catal bigak sepeti

Alt sepet

Ust sepet

EERCREEEE
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4. KONTROL PANELI

O ﬁ Auto Off

Agmalkapama tusu A Secenek tusu
Program tusu Gostergeler
Program gostergeleri B Baslat tusu

Gosterge
Gecikmeli tusu

4.1 Gostergeler

Gosterge Aciklama

5’ Tuz gostergesi. Tuz haznesinin tekrar doldurulmasi gerektiginde yanar. Program devrede
iken tuz olmasa dahi gdsterge kapali kalir.

Parlatici gostergesi. Parlatici géziinin tekrar doldurulmasi gerektiginde yanar. Program dev-
rede iken parlatici olmasa dahi gésterge kapali kalir.

rm/ Yikama asamasi gostergesi. Yikama asamasi calisirken yanar.
':".'I‘.‘\‘ Durulama asamasi gostergesi. Durulama asamasi galisirken yanar.
1
55 Kurutma asamasi gostergesi. Kurutma asamasina sahip bir program segildiginde agiktir. Ku-
—

rutma asamasina gegildiginde yanar.

@ Gecikme gostergesi. Gecikmeli baslatmay: etkinlestirdiginizde yanar.
EQ GlassCare gostergesi.

ﬂ+ ExtraPower gdstergesi.

[:}. ExtraHygiene gdstergesi.
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5. PROGRAMLAR

Tablodaki program siralamasi, kumanda panelindeki sirayi yansitmayabilir.

Program Bulasik tipi Kirlilik dere- Program asamalan Segenekler

cesi

ECO 1) Tabaklar, gatal ~ Normal kirli, On yikama » ExtraPower
bigak takimlari,  hafif kurumus Bulasik Yikama 55°C «  GlassCare
tencere, tavalar Ara durulama +  ExtraHygiene

Son durulama 55°C
Kurutma
AirDry 2)

]60min Tabaklar, gatal ~ Normal ve gok On yikama »  ExtraPower
bigak takimlari,  kirli, kurumus Bulasik Yikama 60°C «  GlassCare
tencere, tavalar Ara durulama +  ExtraHygiene

Son durulama 60°C
Kurutma
AirDry 2)

Q0min Tabaklar, gatal  Normal kirli, Bulasik Yikama 60°C +  ExtraPower
bigak takimlari,  hafif kurumus Ara durulama «  GlassCare
tencere, tavalar Son durulama 55°C « ExtraHygiene

Kurutma
AirDry 2)

6 O min Tabak ve catal-  Yeni kirlenmis, Bulasik Yikama 60°C +  ExtraPower

bigak takimlari hafif kurumus Ara durulama «  GlassCare
Son durulama 55°C + ExtraHygiene
AirDry 2)

3 Omin Tabak ve gatal- Taze Bulasik Yikama 45°C » ExtraPower

bigak takimlari Ara durulama * GlassCare
Son durulama 45°C + ExtraHygiene
AirDry 2)

AUTO 3)  Tabaklar, catal  Timi On yikama
bicak takimlari, Bulasik Yikama 50 - 60°C
tencere, tavalar Ara durulama

Son durulama 60°C
Kurutma
AirDry 2)

E}, 4) Higbiri Cihazin i¢ kis- 70 °C Temizleme

minin temizlen-
mesi

Ara durulama
Son durulama

AirDry 2)

TURKGE
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Program Bulasik tipi Kirlilik dere- Program asamalan Segenekler
cesi

& 5) Tumi Tumi + Onyikama

1) Bu program, normal kirli bulasiklari yikarken suyun ve enerjinin en verimli sekilde kullaniimasini saglar. Testleri
gerceklestiren kurumlar, testlerinde standart olarak bu programi kullanirlar. Bu program, Eko-Tasarim Komisyonu
Yoénetmeligi (AB) 2019/2022’ye uyumlulugun degerlendiriimesinde kullaniimaktadir.

2) Kurutma asamasinda otomatik kapak agma. “Ayarlar” bélimiine bakin.

3) Makine, bulasiklarin kirlilik derecesini ve sepetlerdeki bulasik miktarini algilar. Suyun sicakligini ve miktarini, en-
erji tiketimini ve program suresini otomatik olarak ayarlar.

4) Bu program, makinenin i¢ kismini etkili bir sekilde temizlemek igin tasarlanmistir. Kire¢ ve yag kalintilarini sékip
atar. Bu program, en az 2 ayda bir kez bulasik makineleri igin tasarlanmis kire¢ ¢oziicli veya temizlik Grlinu kullani-
larak makine bosken calistiriimalidir.

5) Bu program sayesinde bulasiklardaki gida artiklarini gabucak durulayabilir ve yikanmak igin bekleyen bulasikla-
rin makinenin iginde koku olusturmasini 6nleyebilirsiniz. Bu programda deterjan kullanmayin.

5.1 Tiiketim degerleri

Program 1)2) Su (I) Enerji (kWsa) Siire (dk)
ECO 9.9 0.936 240
]60min 11.6 1.170 160
90min 1.7 1.034 90
60min 12.0 0.990 60
30min 8.2 0.540 30
AUTO 11.5 1.170 170
& 10.1 0.609 60
,"/ 4.3 0.013 15

1) Su basinci ve sicakhgl, elektrik sebekesindeki farkliliklar, tercih edilen program secgenekleri, bulasik miktari ve
kirlilik seviyesi gibi etkenler bu degerlerin degismesine neden olabilir.

2) ECO disindaki programlarin degerleri sadece bilgi amaglidir.

5.2 Test kuruluslarina yénelik bilgiler

Performans testlerinin (6r. EN60436 'ya gore) yirtiimesi ile ilgili gerekli bilgileri almak igin su
adrese e-posta gonderin:

info.test@dishwasher-production.com
Talebinizde, tip etiketi Gzerindeki Grtin numarasi kodunu (PNC) belirtin.
Bulasik makinenizle ilgili diger sorulariniz igin cihazinizla birlikte verilen servis kitabina bakin.
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6. SECENEKLER

» Bir program baslatmadan 6nce istediginiz
secenekleri etkinlestirmelisiniz. Bir
program galisirken segeneklerin
etkinlestiriimesi ya da devre disi
birakilmasi mimkin degildir.

» Secgenek diigmesi, segenekler ve bunlarin
olasi kombinasyonlari arasinda gegis
yapar.

» Secgeneklerin tumu birbiriyle uyumlu
degildir. Uyumlu olmayan segenekleri
sectiyseniz, cihaz bir ya da birden fazla
secenegi otomatik olarak devre disi
birakir. Yalnizca halen etkin olan
seceneklerin gostergeleri acik kalacaktir.

* Programda bir segenek yoksa, ilgili
gostergenin 1191 yanmaz veya birkag
saniye igin hizli bir sekilde yanip
sOndikten sonra soner.

» Segceneklerin etkinlestiriimesi su ve enerji
tuketimi ile program suresini etkileyebilir.

6.1 GlassCare

Bu secenek hassas pargalari, 6zellikle de
cam esyalari hasar gérmekten korur. Bu
fonksiyon, secilen programin asamalari
arasindaki ani sicaklik degisimlerini énler ve
sicakhgi 45 °C dereceye indirir.

GlassCare 6zelliginin etkinlestiriimesi

Gosterge Y] yanana kadar 99 tusuna basin.

7. AYARLAR

7.1 Program se¢me modu ve
kullanici modu

Cihaz program se¢gme modundayken, bir
program ayarlayabilir ve kullanici moduna
girebilirsiniz.

Ayni zamanda tamamlanan bulasik yikama
programlarinin sayisini da
gOruntuleyebilirsiniz.

Kullanict modundayken segilebilecek

ayarlar:

» Su sertligine gére su yumusaticinin
seviyesi.

Guincellenmis program siiresi ekranda
gosterilir.

6.2 ExtraPower

Bu fonksiyon segilen programin yikama
gliclinu artirarak daha iyi sonuglar saglar.
Fonksiyon yikama sicakhgini ve suresini
artirir.

ExtraPower 6zelliginin etkinlestiriimesi

Gosterge Y] yanana kadar Br tusuna basin.
Guncellenmis program siresi ekranda
gosterilir.

6.3 ExtraHygiene

Bu secenek, son durulama asamasinda
sicakhgi en az 10 dakika sureyle 65 ve 70
°C’de tutarak daha iyi temizlik saglar.

ExtraHygiene 6zelliginin
etkinlestiriimesi

Gosterge Y] yanana kadar el tusuna basin.
Gincellenmis program siresi ekranda
gosterilir.

« Parlatici gézi bos bildiriminin aktive
edilmesi veya devre disi birakiimasi.

« AirDry segeneginin etkinlestiriimesi veya
devre disi birakilmasi.

« Fabrika ayarlarina sifirlama.

Bu ayarlar tekrar degistirilinceye kadar
kaydedilecektir.

Program secim modu nasil ayarlanir
Program gostergesi ECO yandiginda cihaz

program segme modundadir ve gosterge
ekraninda program suresi gosterilir.
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Etkinlestirme sonrasi cihaz varsayilan olarak
program se¢me modundadir. Aksi takdirde
program se¢gme modunu asagidaki sekilde
ayarlayin:

Cihaz program segme moduna geginceye

kadar @ ve Y tuslarini ayni anda basil
tutun.

Kullanici moduna gegilmesi
Makinenin program se¢gme modunda
oldugundan emin olun.

Kullanici moduna ge¢gmek igin ECO,

160min ve 90min gOstergeleri yanip
sdnmeye baslayincaya ve ekran kararincaya

Bu minerallerin igerigi ne kadar yiksekse su
da o kadar sert olur. Suyun sertligi esdeger
Olgeklere gore Olgulur.

Su yumusaticinin seviyesi, su kaynaginizin
sertligine gore ayarlanmahdir. lyi bulasik
yikama sonuglari elde etmek ve tuz
gostergesini aktif tutmak igin kullanilan
deterjan turinden bagimsiz olarak ayarlama
yapmak gereklidir. Su tedarigi saglayan yerel
kurum, bolgenizdeki suyun sertligi ile ilgili
olarak size bilgi verebilir. Varsayilan fabrika
ayari seviye 5'tir.

@

Tuz igeren multi tabletler suyu
yumusatmak igin yeteri kadar etkili

kadar @ ve Y] tuslarina ayni anda basin ve degildir.
basil tutun.
7.2 Su yumusatma sistemi
Su yumusaticl, su kaynagindaki mineralleri
yok eder; bu minerallerin yikama sonuglari ve
cihaz uzerinde olumsuz bir etkisi vardir.
Su sertligi
Alman dere- Fransiz dere- mmol/l mg/l (ppm) Clarke de- Su yumusatici
celeri (°dH) celeri (°dH) receleri seviyesi
47 - 50 84 -90 8.4-9.0 835 - 904 58 - 63 10
43 -46 76 -83 7.6-83 755 - 834 53 -57 9
37-42 65-75 6.5-7.5 645 - 754 46 - 52 8
29 - 36 51-64 51-6.4 505 - 644 36 - 45 7
23-28 40 - 50 4.0-5.0 395 - 504 28-35 6
19-22 33-39 3.3-39 325-394 23-27 5
15-18 26 - 32 2.6-3.2 255 - 324 18-22 4
11-14 19-25 19-25 185 - 254 13-17 3
4-10 7-18 0.7-1.8 70- 184 5-12 2
<4 <7 <0.7 <70 <5 1

Su yumusatici, otomatik yenileme islemi
gerceklestirir. 1)

Su yumusatici seviyesinin ayarlanmasi

Makinenin kullanici modunda oldugundan
emin olun.
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1. Ptusuna basin.

. ECO gOstergesi yanip sbnmeye
devam eder.

» Kalan gosterge 6geleri kapalidir.

» Gosterge ekraninda gegerli ayar

gosterilir: Or. 5i= seviye 5.



2. Ayan degistirmek icin P tusuna art arda
basin.

3. Ayari onaylamak igin agma/kapatma
tusuna basin.

7.3 Parlatici bos bildirimi

Parlatici, bulasiklari iz ve leke birakmadan
kurutmaya yardimci olur. Parlatici, son
durulama sirasinda otomatik olarak eklenir.

Parlatici haznesi bosaldiinda parlatici
gOsterge lambasi yanar. Yalnizca multi tablet
kullandiginizda aldiginiz kurutma
sonuglarindan memnunsaniz, parlaticinin
doldurma uyarisini devre disi birakabilirsiniz.
Ancak, en iyi kurutma performansi igin her
zaman parlatici kullanmanizi dneririz.

Parlatici igermeyen standart deterjan veya
multi tabletler kullaniyorsaniz, parlatici
doldurma gostergesini etkin halde tutmak icin
bildirimi etkinlestirin.

Parlatici g6zU bos uyarisinin devre
disi birakilmasi

Makinenin kullanici modunda oldugundan
emin olun.

1. [>tu$una basin.

.« 160min gostergesi yanip sbnmeye
devam eder.
» Kalan gosterge 6geleri kapalidir.
» Gegerli ayar gosterge ekraninda
gosterilir.
- 0d-= parlatici g6zl bos bildirimi
devre disi.
— ! d = parlatici gbzii bos bildirimi
etkin.
2. Ayari degistirmek icin > tusuna basin.

3. Ayari onaylamak i¢in agma/kapatma
tusuna basin.

7.4 AirDry

AirDry fonksiyonu, daha az ener;ji tiiketimi ile
daha iyi kurutma sonugclarinin alinmasini
saglar. Kurutma asamasinda cihazin kapisi
otomatik olarak agilir ve aralik kalir.
Fonksiyonun devre disi birakilmasi kurutma
performansini distrebilir.

AirDry fonksiyonu, ‘& disindaki tiim
programlarda (varsa) otomatik olarak
etkinlestirilir.

Kurutma asamasinin siresi ve kapinin acilma
zamani segilen programa ve segeneklere
gore degisir.

AirDry kapiyi agtiginda, programin bitimine
kalan sure ekranda geri saymaya devam
eder.

/\ DIKKAT!

Otomatik olarak agilan kapiyi, agildiktan
sonra 2 dakika boyunca, kapatmaya
galismayin. Bu durum cihaza zarar
verebilir.

Otomatik kapi agma fonksiyonu
devredeyken kapi tekrar kapatilip 3
dakika kapali halde birakilirsa program
otomatik olarak sonlandirilir.

AirDry 6zelliginin devre disi
birakilmasi

Makinenin kullanici modunda oldugundan
emin olun.

1. @tu$una basin.

« 90min gOstergesi yanip sbnmeye
devam eder.

» Kalan gosterge 6geleri kapalidir.

» Gegerli ayar gosterge ekraninda
gosterilir:
- Oo-= AirDry devre disl.

1) Su yumusatici sistemin surekli olarak etkin ¢alismasi igin yumusatma sistemindeki reginede diizenli yenileme
isleminin yapilmasi gereklidir. Bu islem otomatiktir ve bulasik makinesi normal olarak calisirken gerceklesir. Recine
yenileme islemi sikligi su yumusatici seviyesi ayarina baglidir. Seviye ne kadar yiiksek olursa, yenileme islemi o
kadar sik yaplilir. Yiksek seviyelerde, recine yenileme islemi bir program esnasinda iki kez gergeklesir: bulasik
yikama sirasinda ve son durulamadan sonra. Duslk seviyelerde, yenileme islemi sadece son durulamadan sonra
gerceklesir. Ardisik program kullaniminda regine yenileme islemi program basinda gergeklesir. Yiksek seviyelerde
bu durum ayrica bulasik yikama isleminin sonunda da meydana gelir. Su yumusatma sisteminin durulanma islemi
suyun tamamen bosaltiimasi ile sona erer. Recine yenileme islemi, programin siresini maksimum 5 dk, su
tuketimini maksimum 4 |, eneriji tiketimini ise 2 Wsa artirir. Su sertligi 2,5 olan gegerli standart laboratuvar
kosullarinda mmol/l (su yumusatici: seviye 3), yenileme islemi kullanilmis suyun her 62 I'sinde gergeklesecektir. Su
sicakligi, su basinci ve sebeke suyundaki degisimler de bu degerlerde farklilik gériilmesine neden olabilir.
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— 10 = AirDry etkinlestirildi.
2. Ayari degistirmek igin & tusuna basin.

3. Ayari onaylamak igin agma/kapatma
tusuna basin.

7.5 Fabrika ayarlarina sifirlama

Fabrika ayarlarina sifirlama, varsayilan
fabrika ayarlarini geri yikler. Sifirlamadan
once cihazin kullanici modunda oldugundan
emin olun.

> ve tuslarini 5 saniye boyunca basil
tutun.

Gosterge ekraninda yaklasik 5 saniye
boyunca _ _ _ gosterilir.

Cihaz program se¢gme moduna geri doner.

®

Fabrika ayarlarina sifilama, program
sayacini sifirlamaz.

8. ILK KULLANIMDAN ONCE

1. Sebeke suyunuzun sertligine gére su
yumusatma sisteminin seviyesini
ayarlayin.

Tuz haznesini doldurun.

Parlatici haznesini doldurun.

Muslugu agin.

Uretim islemindeki kalintilar gidermek
icin deterjan kullanarak bir program
calistirin. Sepetlere bulasik koymayiniz.
Programi baslattiktan sonra cihaz su
yumusaticisindaki regineyi 5 dakika boyunca
devreye alir. Yikama asamasi ancak bu islem
bittikten sonra baslatilir. Bu islem cihaz
tarafindan periyodik olarak tekrarlanir.

8.1 Tuz haznesi

ahrON

/\ DIKKAT!

Sadece bulasik makineleri igin Uretilmis
rejenerasyon tuzu kullanin. Mutfak tuzu
kullanmayin.

Su yumusatici igindeki recineyi yenilemek ve
gUnlik kullanimda yikamadan memnun edici
sonuglarin alinmasini saglamak igin tuz
kullaniimasi gerekir.
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7.6 Program sayaci

Tamamlanan bulasik yikama programlarinin
sayisinl program sayacinda gorebilirsiniz.

1. Bulasik makinesini galistirmak igin agma/
kapama tusuna basin. Cihazin program
se¢me modunda oldugundan emin olun.

2. b ve [ tuslarini 5 saniye boyunca basili
tutun.

Gosterge ekranda uC ve ardindan

tamamlanan program sayisi gosterilir.

Program sayacindan ¢ikmak igin herhangi bir

digmeye basin.

@

65535’e ulastiktan sonra program sayacli
yeniden baslar.

Tuz haznesinin doldurulmasi

1. Tuz haznesinin kapagini saat yéninin
tersine gevirerek ¢ikarin.

2. Su haznesine 1 litre su koyun (sadece ilk
tuz doldurmada).

3. Tuz haznesine 1 kg tuz koyun (tamamen
dolana kadar).

A~ N

4. igindeki son graniillerin de kabin igine
ddkulmesini saglamak icin huniyi
dikkatlice sallayin.

5. Tuz haznesinin deliginin ¢evresindeki
tuzu temizleyin.



. . e
6. Tuz haznesini kapatmak igin kapagdi saat
yoniinde gevirin.

/\ DIKKAT!

Hazne (A) sadece parlatici igindir. Bu
hazneye deterjan koymayin.

/\ DIKKAT!

Sadece bulasik makineleri igin 6zel
olarak tasarlanmis parlaticilari kullanin.

/\ DIKKAT!

Tuz doldururken, hazneden tuz ve su
tasabilir. Korozyonu 6nlemek igin, tuz
haznesini doldurun ve hemen deterjanla
komple bir bulasik yikama programi
baslatin.

8.2 Parlatici goziiniin doldurulmasi

A B
=~ Lm
0 ¥k
\'Z 5

9. GUNLUK KULLANIM

1. Muslugu agin.

2. Cihazi galistirmak icin Agma / Kapama
tusuna basin.

Cihazin program segme modunda

oldugundan emin olun.

» Tuz gostergesi yaniyorsa, tuz
haznesini doldurun.

» Parlatici gdstergesi yaniyorsa,
parlatici gézinl doldurun.

Bulasiklari sepetlere koyun.

Deterjan ekleyin.

Bulasigin tipine ve kirlilik derecesine

ol ol

uygun bir programi ayarlayin ve baslatin.

1. Kapagi (C) agmak icin kilit agma tusuna

(D) basin.

2. Parlatici gézuni (A), parlatici "MAX"

isaretine ulasincaya kadar doldurun.

3. Dokilen parlaticiyi, asiri kopuk

olusmasini 6nlemek igin emici bir bezle
silin.

4. Kapag! kapatin. Kilit agma diigmesinin

yerine kilitlendiginden emin olun.

@

Verilen parlatici miktarini ayarlamak igin,
parlatici ayarini (B) 1 (en dusuk miktar)
ve 4 veya 6 (en yuksek miktar) arasinda
bir pozisyona getirin.

9.1 Deterjanm kullanma

A B
=TT
T TH) | *
C
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/\ DIKKAT!

Sadece bulasik makineleri igin 6zel
olarak tasarlanmis deterjanlari kullanin.

1. Kapagi (C) agmak igin kilit agma tusuna
(B) basin.

2. Deterjani (toz veya tablet) bdimeye (A)
koyun.

3. Programin 6n yikama asamasi varsa
cihaz kapaginin i¢ kismina az miktarda
deterjan koyun.

4. Kapagi kapatin. Kilit agma diigmesinin
yerine kilittendiginden emin olun.

®

Deterjan dozu hakkinda bilgi igin Grtin
ambalaji Uzerindeki Uretici talimatlarina
bakin. Genelde, fazla lekeli olmayan bir
yuku yikamak icin 20-25 ml jel deterjan
yeterlidir.

®

(A) Bolmesine 30 ml'den fazla jel
deterjan koymayin.

9.2 Bir programin ayarlanmasi ve
baslatiimas:

Auto Off fonksiyonu

Cihaz galismadiginda cihazi kapatan bu
fonksiyon enerji tasarrufu saglar.

Fonksiyon su durumlarda devreye girer:

* Program tamamlandiginda.

» 5 dakika igerisinde herhangi bir program
baslatiimazsa.

Bir programin baslatiimasi

1. Cihazi galistirmak i¢in Agcma / Kapama
tusuna basin. Cihazin program segme
modunda oldugundan emin olun.

2. Cihaz kapagini kapatin.

3. lIstenilen programin gésterge 1s1§1 yanana

kadar P Ogesine art arda basin.
Gosterge ekrani, programin siiresini gosterir.
4. Arzu ederseniz kullanilabilir segenekleri
ayarlayin.

5. Programi baslatmak igin > tusuna basin.
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» Calismakta olan asamanin gosterge
1131 yanar.

* Program siresi dakika cinsinden geri
sayar.

Bir programi gecikmeli baslatma ile
baslatmak

1. Programi ayarlayin.
2. Gosterge ekraninda istediginiz gecikme

slresi (1 ila 24 saat) goriinene dek @
tusuna arka arkaya basin.

3. Geri sayimi baslatmak igin [> tusuna
basin.

. O gostergesi agik.

» Kalan slre saat cinsinden geri sayar.
Nihai sure dakika cinsinden
goruntdlenir.

Geri sayim tamamlandiginda program baslar

ve galisma asamasi gostergesi yanar.
gOstergesi kapali.

Cihaz calisirken kapagin agilmasi

Makinenin kapagini bir programin galismasi
sirasinda agarsaniz, makine durur. Bu, eneriji
tuketimini ve program suresini etkileyebilir.
Kapagi kapattiginizda, cihaz duraklatildigi
yerden devam eder.

@

Kurutma asamasi sirasinda kapak 30
saniyeden daha uzun bir sure agik
kalirsa, galisan program sonlanir. Ancak
kapak AirDry fonksiyonu tarafindan
acilirsa bu durum gercgeklesmez.

@

Cihaza zarar verebileceginden AirDry
fonksiyonu cihazin kapagini otomatik
olarak agtiktan sonra kapagi 2 dakika
kapatmayin.

ardindan, sayet kapak en az 3 dakika
daha acik kalirsa ¢alisan program
sonlanir.




Geri sayim devam ederken gecikmeli
baslatmanin iptal edilmesi

Gecikmeli baslatmayi iptal ettiginizde
programi ve segenekleri tekrar ayarlamaniz
gerekir.

Cihaz program segme moduna geginceye

kadar & ve Y tuslarini ayni anda basih
tutun.

Programi iptal etme

Cihaz program se¢gme moduna geginceye

kadar @ ve Y tuslarini ayni anda basili
tutun.

10. iPUGLARI VE ONERILER

10.1 Genel

Asagidaki ipuclari, glinlik kullanimda en iyi
temizleme ve kurutma sonuglarini elde
etmenizi ve gevreyi korumanizi saglar.

» Bulasik makinesinde kullanim kilavuzuna
sadik kalinarak bulasik yikanmasi,
bulasiklari elle yilkamaktan daha az su ve
enerji tuketir.

» Su ve enerjinin en verimli kullanimi igin
bulasik makinenizi tam kapasitesiyle
kullanmaya 6zen gdsterin. En iyi temizlik
sonuglari igin, sepetlerdeki bulasiklari
kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde
dizenleyin ve sepetleri asiri ylklemeyin.

» Bulasiklarinizi dizmeden 6nce sudan
gegirmeyin. Bu durum, su ve enerji
tiketimini artirir. Calkalama igin gerekirse
bir 6n yikamali program segin.

* Makinenin igcine koymadan dnce
tabaklardan ve bos bardaklardan blytk
yiyecek kalintilarini temizleyin.

» Sepetlerdeki bulasiklarin birbirine temas
etmemesine ya da tzerlerini
kapatmamalarina dikkat edin. Aksi halde
su bulasiklarin tim noktalarina ulasamaz.

* Yk tipine ve kirlilik derecesine gére uygun

bir program segin. ECO, en verimli su
kullanimi ve enerji tiiketimini saglar.
» Cihazin iginde kireg¢ birikimini 6nlemek
igin:
— Gerektiginde tuz haznesini tekrar
doldurun.

Yeni bir programi baslatmadan dnce deterjan
gbzunde deterjan bulundugundan emin olun.

Program sonu

Program bittiginde, Auto Off fonksiyonu cihazi
otomatik olarak kapatir.

Ac¢ma/kapama dugmesi haricinde tim
digmeler devre disidir.

Su muslugunu kapatin.

— Deterjan ve parlatici igin 6nerilen dozu
kullanin.

— Su yumusaticinin seviyesinin sebeke
suyunun sertligine uygun oldugundan
emin olun.

— "Bakim ve temizlik" bélimundeki
talimatlari uygulayin.

10.2 Tuz, parlatici ve deterjan
kullanimi

« Sadece bulasik makinesi igin Uretilmis tuz,
parlatici ve deterjan kullanin. Diger Grtnler
makinenize zarar verebilir.

» Suyu sert ve ¢ok sert olan bdlgelerde
optimum seviyede temizleme ve kurutma
sonuglari elde etmek i¢gin, standart
deterjan (katki maddesi igermeyen toz, jel
veya tabletler), parlatici ve tuzu ayri ayr
kullanmanizi éneririz.

* Deterjan tabletleri, kisa programlarda
tamamen ¢oéziinmezler. Yemek
takimlarinin Gzerinde deterjan artiklarinin
kalmamasi igin, tabletleri uzun
programlarla kullanmanizi éneririz.

* Her zaman dogru miktarda deterjan
kullanin. Yetersiz deterjan dozaji, kétu
temizleme sonuglarina ve gamasirlarin
Uizerinde sert su filmine veya lekelere
neden olabilir. Yumusak veya
yumusatilmis su ile ¢ok fazla deterjan
kullaniimasi bulasiklarda deterjan
artiklarina neden olur. Su sertligine gore

TURKGE 39



deterjan miktarini ayarlayin. Deterjan
ambalajindaki talimatlara bakin.

* Her zaman dogru miktarda parlatici
kullanin. Parlatici dozajinin yetersiz
olmasi kurutmayi olumsuz etkiler. Cok
fazla parlatici kullanimi, bulasik tzerinde
mavimsi tabakalara neden olur.

* Su yumusatici seviyesinin dogru
oldugundan emin olun. Seviye ¢ok yiiksek
olursa, sudaki artan tuz miktari ¢atal ve
bicaklarda paslanmaya neden olabilir.

10.3 Multi-tablet kullanmay: kesmek
istediginizde yapmaniz gerekenler

Deterjan, tuz ve parlaticiyr ayri olarak
kullanmaya baslamadan énce, asagidaki
adimlari yerine getirin:

1. Suyumusaticlyi en yiiksek seviyeye
getirin.

2. Tuz ve parlatici haznelerinin dolu
oldugundan emin olun.

3. Durulama asamall en kisa programi
baslatin. Deterjan eklemeyin ve tabaklari
sepetlere yerlestirin.

4. Program tamamlandiginda, su
yumusaticlyi bolgenizdeki su sertligine
g0re ayarlayin.

5. Verilen parlatici miktarini ayarlayin.

6. Parlatici yok bildirimini aktive edin.

10.4 Sepetlere bulasik koymak

* Her zaman sepetlerin alanlarinin tamamini
kullanin.

* Makineyi sadece bulasik makinesinde
yikanmaya uygun olan bulasiklari yikamak
icin kullanin.

* Ahsap, boynuz, aliminyum, kalay ve
bakirdan yapilmis esyalari yikamayin;
bunlar ¢atlayabilir, bukulebilir, renkleri
atabilir veya oyulabilirler.

* Su emen nesneleri (siingerler, toz bezleri)
makinenin iginde yikamayin.

11. BAKIM VE TEMIZLIK

e Cukurlu bulasiklari (fincanlar, bardaklar ve
tavalar) agizlar asagi gelecek sekilde
yerlestirin.

* Cam nesnelerin birbirine temas
etmediginden emin olun.

« Hafif esyalari tst sepete yerlestirin.
Bulasiklarin dogru sekilde yerlestiginden
ve sallanmadigindan emin olun.

* Catal-bigagi ve klgik bulasiklari, ¢catal-
kasik-bigak sepetine koyun.

» Alt sepetteki buyik cisimlere yer agmak
icin Ust sepeti daha ylksege ¢ikarin.

« Bir programi baslatmadan once,
puskurtme kollarinin herhangi bir yere
carpmadan, rahatga tam bir tur
doénebildiginden emin olun.

10.5 Bir programi baglatmadan 6nce

Segcilmis programi baslatmadan énce sunlara
dikkat edin:

« Filtreler temiz ve dogru sekilde
yerlestiriimelidir.

¢ Tuz kabinin kapagi siki olmalidir.

« Pulskirtme kollari tikali olmamahdir.

* Yeteri kadar tuz ve parlatici (multi tablet
kullanmadiginiz takdirde) olmalidir.

« Bulasiklar sepete dogru yerlestiriimelidir.

* Program, bulasik tipine ve kirlilik
derecesine uygun olmalidir.

* Dogru miktarda deterjan kullaniimalidir.

10.6 Sepetlerin bosaltiimas:

1. Yemek takimlarinin cihazdan
cikartmadan 6nce sogumalarini bekleyin.
Sicak pargalar kolayca zarar gorebilir.

2. Oncelikle alt sepeti sonra da Ust sepeti
bosaltin.

@

Program tamamlandiktan sonra cihazin

ic ylzeylerinde hala su kalmis olabilir.

/\ UYARI!

Bakim isleminden dnce, cihazi devre disi
birakin ve fisi prizden ¢ikarin.
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Kirli filtreler ve tikal ptskurtme kollari
yikama sonugclarini olumsuz etkiler.
Duzenli olarak kontrol edin ve gerekirse

temizleyin.




11.1 i¢ kismin temizlenmesi

» Cihazi nemli yumusak bir bezle temizleyin.

* Asindirici Grinler, asindirici temizleme
bezleri, keskin aletler, guclu kimyasallar,
kaziyici veya ¢ozicu kullanmayin.

» Lastik sizdirmazlik contasiyla birlikte
kapag! haftada bir kez silerek temizleyin.

» Cihazinizin performansini korumak igin,
en az iki ayda bir kez 6zellikle bulasik
makineleri igin tasarlanmis bir temizlik
arind kullanin. Uriiniin ambalajinin
Uzerindeki talimatlar dikkatli bir sekilde
takip edin.

* Optimal temizleme sonuglari almak igin
otomatik temizleme programini kullanin.

+ Sirekli kisa sireli programlarin
kullaniimasi, makinenin iginde yag ve kireg
birikmesine neden olabilir. Bu tip
birikmeleri 6nlemek igin uzun sureli
programlari ayda en az iki kez ¢alistirin.

11.2 Yabanci maddelerin ¢ikarilmasi

Bulasik makinesinin her kullanimindan sonra
filtreleri ve tekneyi kontrol edin. Yabanci
maddeler (6r. cam, plastik, kemik veya
kirdan vb.) temizleme performansini azaltir
ve tahliye pompasina zarar verebilir.

1.

Filtreyi (B) saat yonunin tersine gevirin
ve ¢ikarin.

/\ DIKKAT!

Yabanci maddeleri ¢ikaramiyorsaniz bir
Yetkili Servis Merkezi ile iletisime gegin.

1. Filtre sistemini bu boélimde belirtildigi gibi
sokun.

2. Her turli yabanci maddeyi manuel olarak
cikarin.

3. Filtreleri bu boélimde belirtildigi gibi geri
takin.

11.3 D1s temizlik

» Cihazi yumusak, nemli bir bezle
temizleyin.

» Sadece noétr deterjanlar kullanin.

* Asindirici Urtinleri, asindirici temizleme
bezlerini veya ¢6zuctleri kullanmayin.

11.4 Filtrelerin temizlenmesi

Filtre sistemi 3 parcadan olusur.

2,
3.
4.

Filtreyi (C) filtreden (B) ¢ikarin.
Yassi filtreyi (A) ¢ikarin.
Filtreleri yikayin.

o

o

Haznenin icinde veya etrafinda yiyecek
veya kir kalintisi olmadigindan emin olun.
Yassi filtreyi (A ) yerine geri takin. 2
kilavuzun altina dogru sekilde
yerlestirildiginden emin olun.

o N

(B) ve (C) filtrelerini yeniden takin.
Filtreyi (B) yassi filtreye (A) geri takin.
Kilitlenene kadar saat yoninde gevirin.
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/\ DIKKAT!

Filtrelerin yanhs konumlanmasi kétu
yikama sonuglarina ve cihazin zarar
gérmesine neden olabilir.

11.5 Alt puskiirtme kolunun
temizlenmesi

1. Alt piskirtme kolunu gikarmak igin yukari
dogru cekin.

12. SORUN GIDERME

/\ UYARI!

Makinenin uygun olmayan sekilde
onarilmasi kullanici gtivenligi agisindan
tehlike olusturabilir. Her turll onarim
islemi yetkili personel tarafindan
yapiimahdir.

Olusabilecek sorunlarin biiyiik bir kism,
Yetkili Servis Merkezi ile iletisime
gecmeye gerek kalmadan ¢oziilebilir.

2. Puskulrtme kolunu akan su altinda
yikayin. Deliklerden yiyecek artiklari veya
cam pargaciklarini gikarmak igin kiirdan
benzeri ince bir sivri uglu alet kullanin.
Puskurtme kolu igindeki pargaciklari
temizlemek icin deliklerden su akitin.

3. Puskilrtme kolunu geri takmak igin yerine
yerlestirdikten sonra asagi dogru bastirin.

11.6 Ust piiskiirtme kolunun
temizlenmesi

Ust piiskiirtme kollarini gikarmayin. Eger
puskurtme kollarindaki delikler tikanmissa
kurdan gibi ince uglu bir nesne ile kalan kir
partikullerini ¢ikarin.

Karsilasabileceginiz sorunlar hakkinda bilgi
edinmek icin asagidaki tabloya bakiniz.

Bazi sorunlar ortaya ¢iktiginda gosterge
ekraninda bir alarm kodu gorinur.

Sorun ve alarm kodu

Muhtemel sebep ve ¢oziim

Cihazi galistiramiyorsaniz. .

Elektrik fisinin prize takili oldugundan emin olun.

Sigorta kutusundaki sigortalarin dogru galistigindan emin olun.
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Sorun ve alarm kodu

Muhtemel sebep ve ¢6ziim

Program baslamiyor.

* Cihazin kapaginin kapal oldugundan emin olun.

» Baslat tusuna basin.

» Gecikmeli baslatma secenegi ayarlanmissa, ayari iptal edin ya da geri
sayimin bitmesini bekleyin.

* Makine, su yumusaticisinin icindeki regineyi yenileme islemini yapiyor-
dur. islem stiresi yaklasik 5 dakikadir.

Cihaz diizgln bir sekilde su almiyor.

Ekranda i10 veya i11 gorinuyor.

*  Su muslugunun agik oldugundan emin olun.

» Su giris basincinin ¢ok diistik olmadigindan emin olun. Bu bilgiye ulas-
mak i¢in yerel su tedarikginizi arayin.

*  Su muslugunun tikali olmadigindan emin olun.

*  Giris hortumundaki filtrenin tikali olmadigindan emin olun.

*  Giris hortumunda dolanma veya biikilme olmadigindan emin olun.

Cihaz suyu tahliye etmiyor.
Ekranda i20 goriinlyor.

+ Lavabo borusunun tikali olmadigindan emin olun.
+ g filtre sisteminin tikali olmadigindan emin olun.
+ Tahliye hortumunda dolanma veya bikiilme olmadigindan emin olun.

Tasma emniyeti aygiti galisiyor.
Ekranda i30 goriinlyor.

*  Su muslugunu kapatin.

+ Cihazin dogru monte edildiginden emin olun.

+ Sepetlerin kullanim kilavuzunda belirtildigi gibi dolduruldugundan emin
olun.

Su seviyesi tespit sensori arizasi.
Ekranda i41 - i44 gorinuyor.

+  Filtrelerin temiz oldugundan emin olun.
+ Cihazi kapatip agin.

Yikama pompasinda veya bosaltma
pompasinda ariza.

Ekranda i51 - i59 veya i5A - i5F go-
runuyor.

» Cihazi kapatip agin.

Cihazin igindeki suyun sicakligi gok
yuksek veya sicaklik senséri ariza-
I

Ekranda i61 veya i69 goriiniyor.

*  Giris suyu sicakhginin 60 °C’yi asmadigindan emin olun.
* Cihazi kapatip agin.

Cihazda teknik ariza.
Ekranda iCO0 veya iC3 gorinuyor.

» Cihazi kapatip agin.

Cihazin igindeki su seviyesi gok
yuksek.
Ekranda iF1 gérintyor.

» Cihazi kapatip agin.

+ Filtrelerin temiz oldugundan emin olun.

*  Cikis hortumunun zeminden dogru ylkseklige takildigindan emin olun.
Montaj talimatlarina bakin.

Makine program esnasinda birgok
kez durup tekrar calisiyor.

*  Bu, normal bir durumdur. Bu ¢alisma sistemi daha yliksek yikama per-
formansi ve enerji tasarrufu saglar.

Program ¢ok uzun siriyor.

* Gecikmeli baslatma ayarlanmissa, ayari iptal edin ya da geri sayimin
bitmesini bekleyin.

Goruntllenen program siresi, tike-
tim degerleri tablosundaki streden
farkl.

* Su basinci ve sicakligl, elektrik sebekesindeki farklliklar, tercih edilen
program segenekleri, bulasik miktari ve kirlilik seviyesi gibi etkenler
program siresinin degismesine neden olabilir.
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Sorun ve alarm kodu

Muhtemel sebep ve ¢6ziim

Ekranda gosterilen kalan sure, belir- «  Bu, bir ariza degildir. Makine sorunsuz galisiyor.

tilen program suresine dogru artarak
ve atlayarak ilerler.

Makine kapaginda kiigik bir sizinti  «  Cihaz dengede degildir. Ayarlanabilir ayaklari (varsa) gevsetin veya si-

var. kin.

» Makinenin kapisi kasadaki yuvasina tam hizalanmadan kapaniyor. Ar-
ka ayagi (varsa) ayarlayin.

Makinenin kapagdi zor kapaniyor. » Cihaz dengede degildir. Ayarlanabilir ayaklari (varsa) gevsetin veya si-
kin.
» Bulasiklar sepetten tasiyor olabilir.
Cihazin kapag! yilkama sirasinda +  AirDry fonksiyonu etkinlestirilmistir. Islevi devre disi birakabilirsiniz.
acliliyor. "Ayarlar" bélimiine bakin.

Cihazin iginden singirdama ve garp- «  Bulasiklar, sepetlere diizgiin sekilde yerlestiriimemistir. Sepet doldur-

ma sesleri geliyor.

ma kitapgigina bakin.

» Puskirtme kollarinin bir yere carpmadan tam tur déondiginden emin

olun.

Makine, sigortayi attiriyor. +  Evinizde tek bir sigortaya bagl olan cihazlarin hepsine ayni anda yeter-
li amper tedarik edilemiyordur. Priz amperini ve sayag kapasitesini kon-
trol edin ya da ayni anda galistiriimis cihazlardan birini veya birkagini

kapatin.

+ Makinede elektriksel bir ariza vardir. Yetkili Servis Merkezini arayin.

®

Olasi diger sebepler igin "ilk
kullanimdan 6nce", "Giinliik kullanim”
veya "ipuglan ve éneriler" béliimlerine
bakin.

Makineyi kontrol ettikten sonra devre disi
birakin ve tekrar devreye alin. Sorun
tekrarlanirsa, Yetkili Servis Merkezi ile
iletisime gegin.

Tabloda tanimlanmamis alarm kodlari igin
Yetkili Servis Merkezine basvurun.

/\ UYARI!

Sorun tamamen ¢o6zUllene kadar makineyi
kullanmamanizi 6neririz. Makinenin fisini
gekin ve dlizgun galistigindan emin olana
kadar tekrar takmayin.

12.1 Bulasik yikama ve kurutma performansi tatmin edici degil

Sorun Muhtemel sebep ve ¢6ziim

Yetersiz ylkama sonuglari. «  Ginliik kullanim, ipuglari ve dneriler ve sepet doldurma brosiiriine bakin.
» Daha yogun yikama programlari kullanin.
» Segilmis programda daha iyi yikama sonuglari almak igin ExtraPower segenegini

etkinlestirin.

« Puskirtme kollarindaki delikleri ve filtreleri temizleyin. Bkz. Bakim ve temizlik.
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Sorun

Muhtemel sebep ve ¢6ziim

Yetersiz kurutma sonugla-
r.

Bulasiklar yikandiktan sonra gok uzun bir siire kapagdi kapali makinenin iginde
kaldi. Kapagin otomatik olarak agilmasi ve kurutma performansini artirmak igin
AirDry segenegini etkinlestirin.

Parlatici yoktur veya dozu ayari yeterli degildir. Parlatici gézinu doldurun veya
doz ayarini ylkseltin.

Bunun nedeni parlaticinin kalitesi olabilir.

Multi tabletler kullanirken dahi daima parlatici kullanin.

Plastik parcalarin havlu ile kurulanmasi gerekebilir.

Programda kurutma asamasi yoktur. Program tablosuna bakin.

Bardak ve tabaklarin lize-
rinde beyazimsi gizgiler
veya mavimsi tabakalar
var.

Parlatici doz ayari ¢ok ylksektir. Doz ayarini daha dusiik konuma getirin.
Deterjan miktari ¢ok fazladir.

Bardaklar ve tabaklarin
Gizerinde lekeler ve kuru-
mus su damlasi izleri.

Parlatici doz ayar ¢ok duslktir. Doz ayarini daha ylksek bir konuma ayarlayin.
Bunun nedeni parlaticinin kalitesi olabilir.

Makinenin i¢ kismi 1slak.

Bu, makinede bir sorun oldugu anlamina gelmez. Nem makinenin duvarlarinda
yogunlasir.

Yikama sirasinda anormal
képuk géraluyor.

Ozellikle bulasik makineleri igin iiretilmis deterjanlari kullanin.
Farkli bir Ureticiye ait bir deterjani kullanin.
Bulasiklari akan su altinda 6nceden yikamayin.

Catal-bigaklar Gzerinde
pas izleri var.

Yikama i¢in kullanilan su ¢ok fazla tuz igceriyordur. Su yumusaticisi ayarina ba-
kin.

GUmds ve paslanmaz celik ¢atal-bigaklar birlikte yerlestirilmistir. GimUs ve pas-
lanmaz celik pargalari birbirlerine yakin yerlestirmeyin.

Programin sonunda deter-
jan goézinde deterjan ka-
lintilari.

Deterjan tableti bdlmeye sikismistir ve su deterjan tabletini bulundugu yerden ¢i-
karamamis olabilir.

Su, bélmeye yapismis ve sikismis olan deterjani gikaramiyordur. Puskirtme kol-
larinin tikali olmadigindan veya 6nlerinin kapali olmadigindan emin olun.
Sepetin iginde bulunan bulasiklarin deterjan gézi kapaginin agilmasini engelle-
mediginden emin olun.

Makinenin iginde koku
var.

“Bakim ve temizlik” bolimiine bakin.

@ programini bulasik makineleri igin tasarlanmis bir temizlik Griinu veya kireg
¢ozlcl ile baslatin.

Bulasiklar, i¢ hazne ve ka-
pagin icinde kire¢ kalinti-
lari var.

Tuz seviye ayari dusik, tuz doldurma uyari géstergesini kontrol edin.

Tuz kabinin kapagi gevsek kalmistir.

Musluk suyunuz gok serttir. Su yumusaticisi ayarina bakin.

Cok fonksiyonlu tablet kullanildiginda dahi tuz kullanin ve su yumusatici sistemin
seviyesini su sertligine gére ayarlayin. Su yumusaticisi ayarina bakin.

@ programini, bulasik makineleri igin tasarlanmis bir temizlik Grinu ile baslatin.
Kireg birikmesi devam ederse, cihazi uygun deterjanlarla temizleyin.

Baska bir deterjan deneyin.

Deterjan ureticisiyle iletisime gegin.
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Sorun Muhtemel sebep ve ¢6ziim

Bulasiklar mat, soluk veya « Sadece bulasik makinesine uygun bulasiklarin yikandigindan emin olun.
Gizilmis. «  Sepeti dikkatli bir sekilde doldurun ve bosaltin. Sepet doldurma brostiriine bakin.
* Hassas bulasiklar Ust sepete koyun.
« Cam ve hassas parcalarin 6zel bakimi igin GlassCare segenegini etkinlestirin.

Diger olasi nedenler igin bkz. ilk kullanimdan
once, Ginlik kullanim veya Ipuglari ve
Oneriler.

13. TEKNIK VERILER

Boyutlar Genislik / yukseklik / derinlik (mm) 598 /850 / 622

Elektrik baglantist 1) Gerilim (V) 220 - 240
Frekans (Hz) 50

Su girisi basinci Min. / maks. MPa (bar) 0.05 (0.5) /1 (10)

Su kaynagi Soguk su veya sicak su (°C) 2) min. 5 - maks. 60

Kapasite Yerlestirme diizeni 13

1) Diger degerler igin bilgi etiketine bakiniz.

2) Evinizde alternatif enerji kaynaklarindan (6r. glines panellerinden) elde edilen bir sicak su kaynagi varsa, enerji
tuketimini azaltmak igin lutfen bu sicak su kaynagini kullanin.

13.1 EU EPREL veritabanina EU EPREL veritabaninda, Griiniin
baglanti performansi ile ilgili bilgileri https:/
eprel.ec.europa.eu baglantisini ve cihazin

Cihazla saglanan enerji etiketindeki QR kodu, | o etiketinde bulabileceginiz model adini ve

.EL,J.EI.DREL ven}abanma tgu C'haz'”,,kaYd'Y'a‘, Urdn numarasini kullanarak bulmak

ilgili bir web baglantisi saglar. Eneriji etiketini, mimkiindiir. “Urtin aciklamas!” blimiine
kullanim kilavuzu ve bu cihazla verilen diger bakin.

tum belgelerle birlikte referans olmasi
acisindan saklayin.

14. CEVREYLE ILGILI BILGILER

Su sembole sahip malzemeler geri yardimei olun. Ev ati§i sembolii & bulunan

dénusturdlebilir TO. Ambalaji geri donlstim cihazlari atmayin. Urtind yerel geri donlstim
icin uygun konteynerlere koyun. Elektrikli ve tesislerinize génderin ya da belediye ile
elektronik cihaz atiklarinin geri dontisimiine irtibata gegin.

ve gevre ve insan sagliginin korunmasina
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